


SATEX CHEMÝE ÍÀÄÅÆÍÛÉ ÇÀÙÈÒÍÈÊ ÂÀÙÈÕ ÑÒÐÎÅÍÈÉ
Æèâèòå íå ñåãîäíÿùíèì à çàâòðàùíèì äíåì! 

        Êîìïàíèÿ SATEX CHEMÝE ïðåäñòàâëÿåò  øèðîêèé âûáîð ìàòåðèàëîâ ñòðîèòåëüíîé õèìèè.
       Îñíîâûâàÿñü íà ìíîãîëåòíèé îïûò â ïðîèçâîäñòâå ñòðîèòåëüíîé õèìèè è  ïðàâèëüíîì  âåäåíèè ñòðàòåãèè êîìïàíèÿ 
çàíèìàåò  îäíó èç ëèäèðóþùèõ ïîçèöèé â ìèðå . ñïîëüçóÿ íîâåéùèå Íàíî Òåõíîëîãèè â ñâîåé ïðîäóêöèè è èìåÿ
áîëüùîé íàó÷íûé ïîòåíöèàë êàæäûé ãîä ïðåäëàãàåò ñòðèîòåëüíîìó ðûíêó âñ¸ íîâûå óñîâåðùåííûå òîâàðû.Êà÷åñòâî òîâàðîâ
êîìïàíèè ñîîòâåòñòâóþò âñåì  òðåáîâàíèÿì  íîðìàòèâîâ DIN (íåìåöêèé èíñïåêöèîííûé íîðìàòèâ) è EN.  
       Èìåííî ïî ýòîìó òîâàðû êîìïàíèè ïîëüçóþòñÿ  áîëüùèì  ñïðîñîì ñðåäè ñòðîèòåëåé è íàñåëåíèÿ.Çíàÿ î âûñî÷àéùåì
êà÷åñòâå òîâàðà  è î ãàðàíòèè  íà  òîâàð, êëèåíòû êîìïàíèè  óâåðåííî èñïîëüçóþò  ìàòåðèàëû íà  ñàìûõ  ñëîæíûõ ñòðîèòåëü-
íûõ ó÷àñòêàõ.
        Âûïóñêàÿ áîëåå 125 -òè íàèìåíîâàíèé òîâàðîâ â 4-õ îñíîâíûõ  ïðîôåññèîíàëüíûõ ñòðîèòåëüíûõ  îáëàñòÿõ  êîìïàíèÿ 

 ïðåäñòàâëÿåò;
        Â ñòðîèòåëüíîé îáëàñòè:îäíî è äâóõ êîìïîíåíòíûå èçîëÿöèîííûå-ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû íà ìèíåðàëüíîé 
è áèòóìíîé îñíîâå,êëåè è çàïîëíèòåëè øâîâ äëÿ  ôàÿíñîâûõ, êåðàìè÷åñêèõ è ìàðìîðíûõ ïëèò.Ðåìîíòíî âîñòàíîâèòåëüíûå
ìàòåðèàëû  íà ìèíåðàëüíîé îñíîâå  äëÿ áåòîíà,èíüåêöèè íà ïîëóðåòàíîâîé è ýïîêñèäíîé îñíîâå,ñïåöèàëüíûå ñìåñè.
        Â îáëàñòè ðåñòàâðàöèîííûõ ìàòåðèàëîâ  äëÿ èñòîðè÷åñêèõ ïàìÿòíèêîâ  àðõèòåêòóðû:
Ñïåöèàëüíûå ñìåñè äëÿ ÷èñòêè è ðåñòàâðàöèè ôàñàäîâ çäàíèé,ãèäðîôîáíûå ìàòåðèàëû äëÿ çàùèòû ïîâåðõíîñòè,ñïåöàëüíûå
ðåñòàâðàöèîííå  ìàòåðèàëû íà îñíîâå èçâåñòè íå èìåþùèå  öåìåíòà.
        Â îáëàñòè ïîêðûòèé äëÿ ïîëà:Èíäóñòðèàëüíûå è äåêîðàòèâíûå íàëèâíûå ïîëû.Êðàñêè è ýëåìåíòû äëÿ ïîêðàñêè  
äåêîðàòèâíûõ è  èíäóñòðèàëüíûõ ïîëîâ íà ýïîêñèäíîé è ïîëèóðåòàíîâîé îñíîâå.Ðåñòàâðàöèîííûå è âîññòàíîâèòåëüíûå 
ìàòåðèàëû,ñïåöèàëüíûå ñìåñè,èíüåêöèè  äëÿ áåòîííûõ ïîëîâ.
        Â îáëàñòè áåòîííûõ äîáàâîê è ñìåñåé äëÿ áåòîíà: Ñìåñè, äîáàâêè äëÿ áåòîíîâ è øòóêàòóðíûõ  ðàñòâîðîâ.
Ñïåöèàëüíûå äîáàâêè  äëÿ áåòîíûõ ðàñòâîðîâ  èñïîëüçóåìûõ â âîäå. íüåêöèîííûå è ñïåöèàëüíûå äîáàâêè,
ñìåñè äëÿ áåòîíûõ ðàñòâîðîâ.Ñïåöèàëüíûå  äîáàâêè äëÿ  èñïîëüçîâàíèÿ  áåòîííîãî ðàñòâîðà  â æàðêóþ è õîëîäíóþ ïîãîäó.
      Ãèäðîèçîëÿöèîííûå ìàòåðèàëû  äëÿ ñòàðûõ è íîâûõ  òóííåëüíûõ ñîîðóæåíèé è ñòðîèòåëüñòâà ìåòðî íå èìåþò àíàëîãîâ 
ïî êà÷åñòâó ñðåäè  äðóãèõ àíàëîãè÷íûõ ìàòåðèàëîâ.Èìåþòñÿ ìíîãî÷èñëåííûå  ðåêîìåíäàòåëüíûå ïèñüìà äëÿ ãèäðîèçîëÿöè-
îííûõ ìàòåðèàëîâ  êîìïàíèè.
  
    Ñïåöèàëèñòû êîìïàíèè ãîòîâû îêàçûâàòü Âàì âñÿ÷åñêóþ èíæåíåðíóþ ïîääåðæêó â ðåùåíèè âñåõ ïðåäñòîÿùèõ äåë â 
ñîîòâåòñòâèè ñ  ìèðîâûìè ñòàíäàðòàìè  êà÷åñòâà.

    

    

    
   
 
   

 Êîìïàíèÿ è

SATEX CHEMÝE

Ïëàñòèôèêàòîðû,è

                                             

 Ìû âñåãäà ðàäû âèäåòü Âàñ ñðåäè ñâîèõ êëèåíòîâ!

ÝÒÎ  ÃÀÐÀÍÒÈß ÊÀ×ÅÑÒÂÀ ÍÀ ÄÎËÃÈÅ ÃÎÄÛ !



Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Ñèñòåìû äëÿ óêëàäêè ïëèòêè è ãåðìåòèçàöèè øâîâ
Êëåè äëÿ ïëèòêè

Sate Fix N
Ãèäðàâëè÷åñêèé,ëåãêî èñïîëüçóåìûé êëåé äëÿ ïëèòêè è êåðàìèêè  íà öåìåíòíîé îñíîâå

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ïîâåðõíîñòü-áåòîí,êèðïè÷,øòóêàòóðêà,è ò.ä.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ óêëàäêè êåðàìè÷åñêèõ íàñòåííûõ
è íàïîëüíûõ ïîêðûòèé â ñóõèõ è âëàæíûõ ïîìåùåíèÿõ
è â äëèòåëüíî íàõîäÿùèõñÿ ïîä âîäîé îáëàñòÿõ, äëÿ 
âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.
Äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ êåðàìèêè,ïëèòêè ãðåñ, ôàÿíñà,îáëè-
öîâî÷íîé êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè è ôàñîííîãî êèðïè÷à

Ñâîéñòâà:
Îòëè÷àåòñÿ îòñóòñòâèåì ñïîëçàíèÿ ìàòåðèàëà ñ âåðòèêàëüíîé
ïîâåðõíîñòè è âûñîêîé àäãåçèåé.
Âîäîñòîéêèé.
Ïðîäóêò ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ.

Ðàñõîä:
3-4 êã/ì2

Óïàêîâêà
25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Ïîëóýëàñòè÷íûé êëååâîé ðàñòâîð ìíîãîöåëåâîãî ïðèìåíåíèÿ, óñòîé÷èâûé ê  äåôîðìàöèÿì è ñ äëèòåëüíûì îòêðûòûì âðåìåíåì.Ãèäðàâëè÷åñêèé,
ëåãêî èñïîëüçóåìûé êëåé äëÿ ìðàìîðìîðíûõ è ãðàíèòíûõ ïëèò  íà öåìåíòíîé îñíîâå

Ïîâåðõíîñòü-áåòîí,êèðïè÷,øòóêàòóðêà,è ò.ä.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ óêëàäêè ìðàìîðíûõ è ãðàíèòíûõ íàñòåííûõ
è íàïîëüíûõ ïîêðûòèé â ñóõèõ è âëàæíûõ ïîìåùåíèÿõ
è â äëèòåëüíî íàõîäÿùèõñÿ ïîä âîäîé îáëàñòÿõ, äëÿ 
âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò.

Îòëè÷àåòñÿ îòñóòñòâèåì ñïîëçàíèÿ ìàòåðèàëà ñ âåðòèêàëüíîé
ïîâåðõíîñòè è âûñîêîé àäãåçèåé.
Âîäîñòîéêèé.
Ïðîäóêò ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ.

Ðàñõîä:
             1,6-3,2 êã/ì2 
(Âçàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè

Óïàêîâêà

25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

Sate Fix ST

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

Sate Ready Fix 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
3-4 êã/ì2

    Óïàêîâêà

      20 êã ïëàñòèêîâîå âåäðî

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

Äëÿ óêëàäêè êåðàìè÷åñêèõ,íàñòåííûõ è íàïîëüíûõ ïîêðûòèé â ñóõèõ è 
âëàæíûõ ïîìåùåíèÿõ
Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò

Ïðîäóêò ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ.
Îáëàäàåò äëèòåëüíûì îòêðûòûì âðåìåíåì ñîãëàñíî DIN EN. 
Îòëè÷àåòñÿ îòñóòñòâèåì ñïîëçàíèÿ ìàòåðèàëà ñ âåðòèêàëüíîé 
ïîâåðõíîñòè è âûñîêîé àäãåçèåé ñîãëàñíî DIN EN 1308 è 1348.
Îáëàäàåò óñòîé÷èâîñòüþ ê äåôîðìàöèÿì, âûðàâíèâàåò âíóòðåííîå
íàïðÿæåíèå, èìååò âûñîêóþ àäãåçèþ.
Âîäîñòîéêèé.

Äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ êåðàìèêè,ïëèòêè ãðåñ, ôàñàäíîé îáëèöîâî÷íîé 
êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè è ôàñîííîãî êèðïè÷à
Äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ ìðàìîðà,ãðàíèòà è ñòåêëÿííîé ìîçàèêè, êèðïè÷íîé ÷åðåïèöû,
ëåíòî÷íîãî êèðïè÷à

Sate Fix Flex

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
3-4 êã/ì2

    Óïàêîâêà
      25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

Âûñîêîýëàñòè÷íûé êëååâîé ðàñòâîð ìíîãîöåëåâîãî ïðèìåíåíèÿ,óñòîé÷èâûé ê 
ïîâûøåííûì äåôîðìàöèÿì.

Äëÿ óêëàäêè êåðàìè÷åñêèõ,íàñòåííûõ è íàïîëüíûõ ïîêðûòèé â ñóõèõ è 
âëàæíûõ ïîìåùåíèÿõ
Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò
Äëÿ âûðàâíèâàíèÿ íåðîâíîñòåé îñíîâàíèÿ, âûðàâíèâàíèå äî 5 ìì
Äëÿ îñíîâàíèé, ïîäâåðæåííûõ ïîâûøåííûì äåôîðìàöèÿì,íàïðèìåð,
ñòÿæêè ñ ïîäîãðåâîì,áàëêîíû,òåððàñû,ïëàâàòåëüíûå áàññåéíû 
îëèìïèéñêèõ ðàçìåðîâ è ñòàðûå ïîêðûòèÿ èç êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè.

Ïðîäóêò ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ.
Äîñòóïíîñòü äëÿ ïðîõîäà è ðàñøèâêè øâîâ ïðèìåðíî ÷åðåç 3 ÷àñà.
Îáëàäàåò äëèòåëüíûì îòêðûòûì âðåìåíåì ñîãëàñíî DIN EN. 
Îòëè÷àåòñÿ îòñóòñòâèåì ñïîëçàíèÿ ìàòåðèàëà ñ âåðòèêàëüíîé 
ïîâåðõíîñòè è âûñîêîé àäãåçèåé ñîãëàñíî DIN EN 1308 è 1348.
Îáëàäàåò óñòîé÷èâîñòüþ ê äåôîðìàöèÿì, âûðàâíèâàåò âíóòðåííîå
íàïðÿæåíèå, èìååò âûñîêóþ àäãåçèþ.

Âîäîñòîéêèé.

Äëÿ ìåñò äëèòåëüíî íàõîäÿùèõñÿ ïîä âîäîé,äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò
Äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ êåðàìèêè,ïëèòêè ãðåñ, ôàÿíñà, ôàñàäíîé
îáëèöîâî÷íîé êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè è ôàñîííîãî êèðïè÷à
Äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ ñòåêëÿííîé ìîçàèêè, êèðïè÷íîé ÷åðåïèöû,
ëåíòî÷íîãî êèðïè÷à

Êëåÿùèé ìàòåðèàë íà îñíîâå ýìóëüñèè äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ ïëèòêè è ìîçàêè ñ îòëè÷íîé 
àäãåçèåé è âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ê ñïîëçàíèþ.
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Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Ñèñòåìû äëÿ óêëàäêè ïëèòêè è ãåðìåòèçàöèè øâîâ
Ãåðìåòèçàöèÿ øâîâ 

Sate Fuge N

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
0,4-0,6 êã/ì2

Óïàêîâêà
25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Sate Fuge Flex
Ýëàñòè÷íàÿ çàòèðêà äëÿ øâîâ áûñòðîãî ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ ñî ñâåòîñòîéêèìè è ùåëî÷åñòîéêèìè ïèãìåíòàìè.

Ðàñõîä:
             0,4-0,6 êã/ì2 
(Âçàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè)

Óïàêîâêà

20 êã áóìàæíûé ìåøîê

         Öâåò:
  Áåëûé,Ñåðûé,8 öâåòîâ

      Öâåò:
Áåëûé,Ñåðûé è 8 öâåòîâ

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Sate RM 5 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
2 êã/ì2 íà 1ñì òîëøèíû

    Óïàêîâêà

      25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Öâåò:
 Ñåðûé

Ëþáûå ïðî÷íûå è âïèòûâàþùèå ìèíåðàëüíûå ñòðîèòåëüíûå ìàòåðèàëû
(áåòîí, öåìåíòíûé ðàñòâîð, ñòåíû, ïåðåêðûòèÿ,ïîëû ñíàðóæè è âíóòðè
ïîìåùåíèé) 
Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò

Sate Fuge Pox

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
0,4-0,7 êã/ì2

    Óïàêîâêà

      5 êã áàíêà æåñòÿíàÿ

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

    Âîäîñòîéêèé.

 Ìåëêîçåðíèñòàÿ çàòèðêà äëÿ øâîâ, ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ, ñî ñâåòîñòîéêèìè,
 ùåëî÷åñòîéêèìè ïèãìåíòàìè.(øèðèíà äî 6 ìì)

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ çàäåëêè øâîâ íàñòåííûõ è íàïîëüíûõ îáëèöîâî÷íûõ 
ïîêðûòèé.

 Äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò â ñóõèõ è âëàæíûõ ïîìåùåíèÿõ
 Äëÿ êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè, ôàÿíñà, êåðàìè÷åñêîãî ãðàíèòà

Ïðîäóêò ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ
Ãëàäêàÿ ñòðóêòóðà ïîâåðõíîñòè, ñ çàêðûòîé êàðòèíîé øâîâ è
âûñîêîé ÿðêîñòüþ öâåòà

Äëÿ çàïîëíåíèÿ øâîâ êåðàìè÷åñêèõ,ñòåêëÿííûõ ïîêðûòèé 
íà îñíîâàíèÿõ,ïîäâåðæåííûõ äåôîðìàöèÿì

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ âíóòðåííèõ è íàðóæíûõ ðàáîò â ñóõèõ, 
âëàæíûõ è ñûðûõ çîíàõ
(ïëàâòåëüíûå áàññåéíû,ôàñàäû çäàíèé,áàëêîíû,òåððàñû è ò.ä.)
Äëÿ êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè, ôàÿíñà, ôàñàäíîé îáëèöîâî÷íîé
êåðàìè÷åñêîé ïëèòêè, êåðàìè÷åñêîãî ãðàíèòà
Äëÿ ôàêòóðíûõ áåòîííûõ áëîêîâ, ìîçàèêè èç îáû÷íîãî è ãëóøåííîãî 
ñòåêëà, ñðåäíå- è ìàëîôîðìàòíîé ìîçàèêè
Äëÿ çàäåëêè øâîâ îò 4 – 20 ìì

Ïðîäóêò áûñòðîãî ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ

Óñòîé÷èâîñòü ê âîçäåéñòâèþ âîäû è íàãðóçêàì, âûçâàííûì ïî-
ïåðåìåííûì çàìåðçàíèåì è îòòàèâàíèåì

Îáëàäàåò âûñîêîé ïëàñòè÷íîñòüþ, ëåãêî çàøëàìîâûâàåòñÿ

Îáëàäàåò îòëè÷íîé àäãåçèåé ê áîêîâûì ïîâåðõíîñòÿì øâîâ 
Âîäîñòîéêèé

Öâåòíîé äâóõêîìïîíåíòíûé øîâíûé ðàñòâîð íà îñíîâå ýïîêñèäíîé ñìîëû, ñ íàïîëíèòåëÿìè, 
íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ çàäåëêè øâîâ íàñòåííûõ è íàïîëüíûõ îáëèöîâî÷íûõ 
ïîêðûòèé â íîâûõ çäàíèÿõ è ïðè ðåìîíòå
Äëÿ ïðèêëåèâàíèÿ ìîçàèêè èç ñòåêëà
Ïîäõîäèò äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ñàíèòàðíî-ãèãèåíè÷åñêîé çîíå
Íà ïðåäïðèÿòèÿõ ïèùåâîé ïðîìûøëåííîñòè ñ ñóõèìè è ìîêðûìè 
ïðîöåññàìè ïðîèçâîäñòâà,ïðèãîäíî äëÿ êîíòàêòîâ ñ ïèòüåâîé âîäîé
Ëàáîðàòîðèè, áàññåéíû, áàëêîíû

Øîâíûé ðàñòâîð ñïåöèàëüíîé ðåöåïòóðû íà îñíîâå ýïîêñèäíîé ñìîëû, 
íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé
Âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå è èçãèá
Âûñîêàÿ ñòîéêîñòü ê õèìèêàòàì
Ïðî÷íàÿ, íå âïèòûâàþùàÿ ïîâåðõíîñòü
Ñòîéêèå ê âûöâåòàíèþ ïèãìåíòû

ÇÀÙÈÒÀ  ÁÅÒÎÍÀ  è ÐÅÌÎÍÒÍÛÅ ÐÀÑÒÂÎÐÛ

Òîíêî ñëîéíàÿ øïàòëåâêà íà öåìåíòíîé îñíîâå äëÿ áåòîíà,òîëùèíà 
øïàòëåâî÷íîãî ñëîÿ 1ìì – 5 ìì.

Äîïîëíèòåëüíàÿ îáðàáîòêà øâîâ, êàíòîâ, æåëîáêîâ, êðîìîê ïîñëå ðàñïàëóáêè
Çàäåëêà âûáîèí, òðåùèí, íå áîëüøèõ îòâåðñòèé, ãðàâèéíûõ ãíåçä

Áûñòðîå îòâåðæäåíèå ñ âîçìîæíîñòüþ ïîñëåäóþùåé îáðàáîòêè
Ëåãêî çàãëàæèâàåòñÿ è îáëàäàåò õîðîøåé àäãåçèåé
Ìàëîå âíóòðåííåå íàïðÿæåíèå è îòâåðæäåíèå áåç îáðàçîâàíèÿ
òðåùèí
Âîäîîòòàëêèâàþùèå ñâîéñòâà
Ìîðîçîñòîéêîñòü
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Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

ÇÀÙÈÒÀ  ÁÅÒÎÍÀ  è ÐÅÌÎÍÒÍÛÅ ÐÀÑÒÂÎÐÛ

Sate RM 20

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
0,2 êã/ì2 íà 1 ñì òîëøèíû

Óïàêîâêà
25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Sate RM St

Ðàñõîä:
             2,0 êã/ì2 
(Âçàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè)

Óïàêîâêà

25 êã áóìàæíûé ìåøîê

         Öâåò:
               Ñåðûé

      Öâåò:
       Ñåðûé 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Sate D Spachtel 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà: Ðàñõîä:
2 êã/ì2 íà 1ñì òîëøèíû

    Óïàêîâêà
      25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Öâåò:
 Ñåðûé

Sate RMF

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
            1,50  
(

êã/ì2
â çàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè)

    Óïàêîâêà

      25 êã  áóìàæíûé ìåøîê

Öâåò:
  Áåëûé
  Ñåðûé

    Âîäîñòîéêèé.

Òîëñòîñëîéíàÿ øïàòëåâêà íà öåìåíòíîé îñíîâå äëÿ áåòîíà,
òîëùèíà øïàòëåâî÷íîãî ñëîÿ 0,5 –20,0 ñì.

Ðåìîíò äåôåêòîâ, âûðàâíèâàíèå ïîð, íåðîâíîñòåé è ïð.
Çàïîëíÿþùèé ðàñòâîð äëÿ çàäåëêè âûáîèí, ñêîëîâ è ãðàâèéíûõ ãíåçä

Áûñòðîñõâàòûâàþùàÿñÿ ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ øïàòëåâêà ñ âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ê ñóëüôàòàì
äëÿ ïðèìåíåíèÿ â íîâîì ñòðîèòåëüñòâå è ðåìîíòå.

Ðåìîíò áåòîíà íà ôàñàäàõ
Ðåìîíò è âîññòàíîâëåíèå ïîâåðõíîñòåé áåòîíà, æåëåçîáåòîíà è 
ëåãêîãî áåòîíà

Ìèíåðàëüíîå ïîêðûòèå äëÿ çàùèòû îò êîððîçèè ñòàëüíîé àðìàòóðû 

Áûñòðîå ãèäðàâëè÷åñêîå òâåðäåíèå
Ïðè íàíåñåíèè íå îáðàçóåòñÿ âèäèìûõ ñòûêîâ, çàòèðàåòñÿ 
âîéëî÷íîé òåðêîé,ïîäõîäèò äëÿ ðàáîò íàä ãîëîâîé, ìîæåò
íàíîñèòüñÿ øïàòåëåì
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ è ïðî÷íîñòü íà ðàñòÿæåíèå

Ðåìîíòíûé ðàñòâîð ìîäèôèöèðîâàííûé  ïîëèìåðàìè äëÿ àðìèðîâàííîãî 
êîíñòðóêöèîííîãî ðåìîíòà

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ñòðóêòóðíîãî ðåìîíòà áåòîíà è âñåõ âèäîâ 
æåëåçîáåòîííûõ ñòðóêòóð (êîëîííû, áàëêè è ïåðåêðûòèÿ)
Çàïîëíåíèå âåðòèêàëüíûõ è ïëîñêèõ îòâåðñòèé

Èñïîëüçóåòñÿ áåç êàêèõ ëèáî ãðóíòîâîê
Ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ âî âñå áåòîííûå ïîâåðõíîñòè
Óñòîé÷èâûé ê õëîðó, ñóëüôàòàì  è ìàñëàì
Ñ êîìïåíñèðîâàííîé óñàäêîé
Óñòîé÷èâûé ê ïîãîäíûì óñëîâèÿì

Öåìåíòíûé íàïîëíèòåëü ïîâåðõíîñòè.âîéëî÷íûé 

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ è ñãëàæèâàíèÿ ïîâåðíîñòè ñòðîåíèé
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ çàêðûòèÿ âèçóàëüíî âèäåìûõ ìåëêèõ ïîð ãîòîâûõ 
 äëÿ ïîêðàñêè

    Âîäîñòîéêèé.

    Âîäîñòîéêèé.

Èñïîëüçóåòñÿ áåç êàêèõ ëèáî ãðóíòîâîê
Î÷åíü âûñîêàÿ ñïîñîáíîñòü ê ïðèëèïàíèþ
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ  ñîçäàíèÿ î÷åíü ãëàäêîé ïîâåðõíîñòè  áåç òåêñòóðû
Ëåãêî ðàáîòàòü

Áûñòðûé ðåìîíò âûáîèí, äåôåêòîâ, çàäåëêà óãëóáëåíèé,îòâåðñòèé è ïð.
íà ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèÿõ ñ îáåñïå÷åíèåì âîäîíåïðîíèöàåìîñòè

Íàíåñåíèå ïîä øëàìîâûå ñèñòåìû  ïðè ãèäðîèçîëÿöèèíîâûõ çäàíèé 
è âûïîëíåíèè ðåìîíòíûõ ðàáîò

Satex  

Âûðàâíèâàíèå ãëóáîêî çàëåãàþùèõ øâîâ è øåðîõîâàòûõ ïîâåðõíîñòåé êëàäêè
Áûñòðîå âûïîëíåíèå ãèäðîèçîëÿöèîííûõ âûêðóæåê â ó÷àñòêàõ ñòûêà ñòåíà-ïîë 
ïîä íàíåñåíèå áèòóìíûõ è øëàìîâûõ ñèñòåì Satex

Áûñòðàÿ ñõâàòûâàåìîñòü
Âîäîíåïðîíèöàåìîñòü
Îòâåðæäåíèå áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ ê îñíîâàíèþ è ïîñëåäóþùåìó ñëîþ
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ñëîÿ òîëùèíîé äî 50 ìì çà îäèí 
ðàáî÷èé ïðîõîä
Óñòîé÷èâîñòü ê ñóëüôàòàì
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Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

ÇÀÙÈÒÀ  ÁÅÒÎÍÀ  è ÐÅÌÎÍÒÍÛÅ ÐÀÑÒÂÎÐÛ

Satex VM

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
         2 êã/ì2  

Óïàêîâêà
25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Satex  ACR

Ðàñõîä:
          Âçàâèñèìîñòè ïîâåðõíîñòè

Óïàêîâêà

             310 ìë

      Öâåò:
       Ñåðûé 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Satex SLN 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:
Ðàñõîä:

    Óïàêîâêà

Satex PU

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:

    Óïàêîâêà

    Âîäîñòîéêèé.

Çàëèâî÷íûé è ìîíòàæíûé ðàñòâîð ñ áûñòðûì íàáîðîì ïðî÷íîñòè è îòâåðæäåíèåì áåç óñàäêè.

Äëÿ íàðóæíûõ è âíóòðåííèõðàáîò
Ðåìîíò ñóõèõ, âëàæíûõ, ñûðûõ è ïîñòîÿííî íàõîäÿùèõñÿ ïîä
âîäîé ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèé ñ áûñòðûì íàáîðîì ïðî÷íîñòè
Ìîíòàæ êîëîäåçíûõ òþáèíãîâè êðûøåê
Áûñòðàÿ çàäåëêà ó÷àñòêîâ ïðîõîäà êîììóíèêàöèé, îòâåðñòèé è
äåôåêòîâ íà áåòîíå, êëàäêàõ,ñòÿæêàõ è îñíîâàíèÿõ èç ïðèðîä-
íîãî êàìíÿ
Ãèäðîèçîëÿöèÿ è çàäåëêà âëàæíûõ ìåñò è ïðîòå÷åê

 

 

Î÷åíü áûñòðûé íàáîð ïðî÷íîñòè (âîçìîæíîñòü íàãðóçîê ÷åðåç
45 ìèí.)
Îòâåðæäåíèå áåç óñàäêè
Âîäîíåïðîíèöàåìîñòü
Óñòîé÷èâîñòü ê àíòèîáëåäåíèòåëüíûì ñîëÿì
Ïðåïÿòñòâóåò êîððîçèè
Ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå
÷åðåç 45 ìèíóò: 10 Í/ìì2                    ÷åðåç 3 ÷àñà: 13 Í/ìì2
÷åðåç 24 ÷àñà: 33 Í/ìì2                       ÷åðåç 7 äíåé: 45 Í/ìì2
÷åðåç 28 äíåé: 50 Í/ìì2

ÌÀÑÒÈÊÈ  è ÃÅÐÌÅÒÈÊÈ

Ýëàñòè÷íûé ãåðìåòèê íà îñíîâå MS-ãèäðîïîëèìåðà. Ïðîâåðåíî ïî DIN 18540-F.

Ãåðìåòèçàöèÿ øâîâ â áåòîííîì ñòðîèòåëüñòâå è ìîíòàæå ãîòîâûõ
ýëåìåíòîâ
Ôàñàäíûå øâû, øâû êëàäêè,ôàñàäíîé îáøèâêè, â ñòðîèòåëüñòâå è
ìîíòàæå ñòàëüíûõ êîíñòðóêöèé
Ãåðìåòèçàöèÿ çàçîðîâ ìåæäó äâåðíûìè è îêîííûìè ðàìàìè è ñòðîè-
òåëüíûì êîðïóñîì (ñîîòâåòñâóåò òðåáîâàíèÿì ïî DIN 18540-F)
Óíèâåðñàëüíûé ýëàñòè÷íûé ïîëèìåðíûé êëåé

Âûñîêàÿ àäãåçèÿ ê áîëüøèíñòâó âèäîâ îñíîâàíèé
Íå ñîäåðæèò èçîöèàíàòîâ
Íåîïàñíûé ãðóç (áåç ìàðêèðîâêè ïðè òðàíñïîðòèðîâêå)
Áûñòðîå îòâåðæäåíèå áåç îáðàçîâàíèÿ ïóçûðåé
Ñîâìåñòèìîñòü ñ ëàêîêðàñî÷íûìè ïîêðûòèÿìè 
Íèçêàÿ ýìèññèÿ âðåäíûõ âåùåñòâ EC 1R
Ñîîòâåòñòâèå ïî DIN 18540-F

Ýëàñòè÷íûé,îäíîêîìïîíåíòíûé ãåðìåòèê íà ïîëóðåòàíîâîé îñíîâå

Èñïîëüçóåòñÿ âíóòðè è ñíàðóæè ïîìåøåíèé,íà êðûøàõ, òåððàñàõ, 
îáëèöîâêàõ ôàñàäîâ èç ÏÂÕ è àëþìèíèÿ

Î÷åíü âûñîêîå ñïîñîáíîñòü ê ñêëåèâàíèþ
Óñòîé÷èâ ê àòìîñôåðíûì âîçäåéñòâèÿì è ÓÔ
Ëåãêî ïðèìåíÿåòñÿ
Óñòîé÷èâ ê ÓÔ è õèìè÷åñêèì âîçäåéñòâèÿì 

Öâåò:
ñåðûé,áåëûé è ÷¸ðíûé

600 ìë

ïî ðàçìåðó øâà

Ýëàñòè÷íûé óïëîòíèòåëü äëÿ ãåðìåòèçàöèè  ñîåäèíåíèé íà ñèëèêîíîâîé,ðåçèíîâîé îñíîâå.

Ñèëèêîíîâûé ðåçèíîâûé óïëîòíèòåëü äëÿ ãåðìåòèçàöèè è óíèâåðñàëüíîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ â ñòðîèòåëüñòâå.
Ìîêðûå ìåñòà â  ñàíèòàðíûõ óçëàõ

Î÷åíü âûñîêîå ñêëåèâàíèå 
Óñòîé÷èâîñòü ê àòìîñôåðíûì âîçäåéñòâèÿì è ÓÔ

ïî ðàçìåðó øâà

300 ìë êàðòðèäæ

600 ìë    Âîäîñòîéêèé.
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Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

ÇÀÙÈÒÀ  ÁÅÒÎÍÀ  è ÐÅÌÎÍÒÍÛÅ ÐÀÑÒÂÎÐÛ

Sate PCC Grund

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
1,5 êã/ì2 êàê ïðàéìåð
2 êã/ì2  ïðè ñêëåèâàíèè

Óïàêîâêà
25 êã áóìàæíûé ìåøîê

Sate RM Fix

Ðàñõîä:

   Âçàâèñèìîñòè ïîâåðõíîñòè

Óïàêîâêà

15 êã ïëàñòèêîâûé áèäîí

         Öâåò:
               Ñåðûé

      Öâåò:
       Ñåðûé 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:
Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Sate Pox RM 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
             1,7 êã/ì2 

    Óïàêîâêà
             5 êã óïàêîâêà

Öâåò:
 Ñåðûé

Sate Pox INJ

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
            1,50  êã/ëò

    Óïàêîâêà

                5 êã áèäîí

Öâåò:
Ñåðûé

    Âîäîñòîéêèé.

Ðåìîíò äåôåêòîâ, âûðàâíèâàíèå ïîð, íåðîâíîñòåé è ïð.
Çàïîëíÿþùèé ðàñòâîð äëÿ çàäåëêè âûáîèí, ñêîëîâ è ãðàâèéíûõ ãíåçä

Ðåìîíò áåòîíà íà ôàñàäàõ
Ðåìîíò è âîññòàíîâëåíèå ïîâåðõíîñòåé áåòîíà, æåëåçîáåòîíà è 
ëåãêîãî áåòîíà

Ìèíåðàëüíîå ïîêðûòèå äëÿ çàùèòû îò êîððîçèè ñòàëüíîé àðìàòóðû 

Áûñòðîå ãèäðàâëè÷åñêîå òâåðäåíèå
Ïðè íàíåñåíèè íå îáðàçóåòñÿ âèäèìûõ ñòûêîâ, çàòèðàåòñÿ 
âîéëî÷íîé òåðêîé,ïîäõîäèò äëÿ ðàáîò íàä ãîëîâîé, ìîæåò
íàíîñèòüñÿ øïàòåëåì
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ è ïðî÷íîñòü íà ðàñòÿæåíèå

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ è ñãëàæèâàíèÿ ïîâåðíîñòè ñòðîåíèé
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ çàêðûòèÿ âèçóàëüíî âèäåìûõ ìåëêèõ ïîð ãîòîâûõ 
 äëÿ ïîêðàñêè

    Âîäîñòîéêèé.

Èñïîëüçóåòñÿ áåç êàêèõ ëèáî ãðóíòîâîê
Î÷åíü âûñîêàÿ ñïîñîáíîñòü ê ïðèëèïàíèþ
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ  ñîçäàíèÿ î÷åíü ãëàäêîé ïîâåðõíîñòè  áåç òåêñòóðû
Ëåãêî ðàáîòàòü

Áûñòðàÿ ñõâàòûâàåìîñòü
Âîäîíåïðîíèöàåìîñòü
Îòâåðæäåíèå áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí

Îäíî êîìïîíåíòíàÿ, öåìåíòíàÿ ãðóíòîâêà ñâÿçóþøàÿ ðàñòâîð ñî ñòàëüþ

Áûñòðîñõâàòûâàþùèéñÿ öåìåíò ñïåöèàëüíîé çàâîäñêîé ðåöåïòóðû äëÿ óíèâåðñàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïðîâåäåíèÿ ñðî÷íîãî ìîíòàæà ýëåêòðîïðîâîäêè, 
ïåðèë, îòîïèòåëüíûõ áàòàðåé, óìûâàëüíèêîâ, ðîçåòîê,âûêëþ÷àòåëåé,
ðàñïðåäåëèòåëüíûõ êîðîáîê è ùèòîâ 
Ñðî÷íûé ðåìîíò ïóñòîò è ñêîëîâ íà ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèÿõ:
áåòîí, êèðïè÷íàÿ êëàäêà, øòóêàòóðêà, ñòÿæêà, èñêóññòâåí. è 
ïðèðîäíûé êàìåíü
Äëÿ ãåðìåòèçàöèè è çàïå÷àòûâàíèÿ âëàæíûõ ó÷àñòêîâ è ìåñò, ãäå
ïðîñà÷èâàåòñÿ âîäà: íàïðèìåð, â ïîäâàëàõ, øàõòàõ, øòîëüíÿõ,
áåòîííûõ è êåðàìè÷åñêèõ òðóá
Â êà÷åñòâå äîáàâêè, óñêîðÿþùåé ñõâàòûâàíèå ðàñòâîðîâ ñî
ñòàíäàðòíûì âðåìåíåì òâåðäåíèÿ

Äâóõ êîìïîíåíòíûé,íà îñíîâå åïîêñèäíîé ñìîëû,ëåãêî ìåøàþøàÿñÿ,ìàëîñãóøåííàÿ ñìîëà äëÿ èíüåêöèè

Äâóõ êîìïîíåíòíûé òèêñîòðîïíûé, ýïîêñèäíûé ðåìîíòíûé ðàñòâîð áåç ðàñòâîðèòåëåé.

Îòëè÷íîå ñêëåèâàíèå áåòîíà è ñòàëè
Âûñîêàÿ íàãðóçêà ïîäøèïíèêà 
Ëåãêî èñïîëüçîâàòü è ïðèìåíÿòü

Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îáùèõ öåëåé• 
Èäåàëüíî ïîäõîäèò äëÿ ñêëåèâàíèÿ è àíêåðîâêè , ðåìîíòíûõ ðàáîò

Âûñîêàÿ àäãåçèÿ ê îñíîâàíèþ è ïîñëåäóþùåìó ñëîþ

Îáëàäàåò âûñîêîé íà÷àëüíîé è êîíå÷íîé ïðî÷íîñòüþ
Ïðîäóêò ìîìåíòàëüíîãî ãèäðàâëè÷åñêîãî òâåðäåíèÿ 
Íå ñîäåðæèò õëîðèäîâ
Ïðîäóêò âîäîíåïðîíèöàåì è óñòîé÷èâ ê âîçäåéñòâèþ âëàãè è

íàãðóçêàì, âûçâàííûì ïîïåðåìåííûì çàìåðçàíèåì è îòòàèâà-
íèåì
Âîçìîæíîñòü ñìåøèâàíèÿ ñ  öåìåíòàìè ñîãëàñíî ñòàíäàðòó
DIN 1164 
Ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå:
÷åðåç 30 ìèí. > 10 Í/ìì2
÷åðåç 28 äíåé > 50 Í/ìì2
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Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Satex DS

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
      1,60 êã/ì2 íà ñëîé â
 çàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè
          è äàâëåíèÿ âîäû 

Óïàêîâêà
25 êã êðàôò ìåøîê

Satex  DSS

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Satex Flex 2 KS

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Satex Flex 2K

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

    1,60 êã/ì2 íà ñëîé â 
çàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè
       è äàâëåíèÿ âîäû

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

1,6 êã/ì2 íà 1 ìì òîëùèíû
â çàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè

Ðàñõîä:
  

Óïàêîâêà

7

Ìèíåðàëüíûé ãèäðîèçîëÿöèîííûé øëàì äëÿ ïðèìåíåíèÿ âíîâîì ñòðîèòåëüñòâå. 

Ãèäðîèçîëÿöèÿ ýëåìåíòîâñòðîèòåëüíûõ ñîîðóæåíèé, êîíòàêòèðóþùèõ ñ ãðóíòîì,
äëÿ çàùèòû îò âñåõ âèäîâ âîäíîéíàãðóçêè, â òîì ÷èñëå íåãàòèâíîéíàïîðíîé âëàãè
Ãîðèçîíòàëüíàÿ îòñå÷êà ïðîòèâêàïèëëÿðíî ïîäíèìàþùåéñÿâëàãè â ó÷àñòêàõ
ïîäúåìà ñòåí
Çàùèòà îò îáðàòíîñòîðîííåéâëàãè ñ ïîñëåäóþùèì íàíåñåíèåì òîëñòîñëîéíûõ
áèòóìíûõïîêðûòèé Satex
Àäãåçèîííûé ìîñò äëÿ Satex D Spachtel ïðè ãèäðîèçîëÿöèè íîâûõ çäàíèé ñòûêîâ 
öîêîëÿ íîâûõ çäàíèé â ñî÷åòàíèè ñî øòóêàòóðíûìè ñèñòåìàìè Satex

 
  

  

 
 

Íåïðîíèöàåìîñòü äëÿ íàïîðíîé âëàãè
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ ê îñíîâàíèþè ïîñëåäóþùåìó ñëîþ
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü ïîêðûòèÿâ ñî÷åòàíèè ñ îòëè÷íûìè ãèäðîèçîëÿöèîííûìè ñâîéñòâàìè
Ïðîäóêò íà öåìåíòíîì âÿæóùåì
Ìîðîçîñòîéêîñòü

 
 

Ìèíåðàëüíûé ãèäðîèçîëÿöèîííûé øëàì ñ âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ê ñóëüôàòàì äëÿ
èñïîëüçîâàíèÿ ïðè ñòðîèòåëüñòâå íîâûõ è ðåìîíòå ñòàðûõ çäàíèé è äàìá.

Äîïîëíèòåëüíàÿ âíóòðåííÿÿ (îáðàòíàÿ) ãèäðîèçîëÿöèÿ ïîäâàëüíûõ
ïîìåùåíèé, îñíîâàíèé ñ íàãðóçêîé îò ñîëåé, à òàêæå çàùèòà îò
íàïîðíîé âëàãè
Ñàíèðîâàíèå ó÷àñòêîâ öîêîëÿ
Ãîðèçîíòàëüíàÿ îòñå÷êà ïðîòèâ êàïèëëÿðíî ïîäíèìàþùåéñÿ
âëàãè â ó÷àñòêàõ ïîäúåìà êëàäîê
Âíóòðåííÿÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ðåçåðâóàðîâ (äëÿ ïèòüåâîé âîäû,
äëÿ ñòî÷íûõ âîä, äëÿ ñåëüñêîõîçÿéñò âåííûõ öåëåé) ïðîòèâ íà-
ïîðíîé âëàãè
Èñïîëüçîâàíèå ïðè ãèäðîèçîëÿöèè æåëåçîáåòîííûõ òóííåëüíûõ ñîîðóæåíèé ìåòðî

Óñòîé÷èâîñòü ê íàïîðíîé âëàãå
Ïîâûøåííàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ñóëüôàòàì
Ïðåêðàñíàÿ àäãåçèÿ ê îñíîâàíèþ è ïîñëåäóþùèì ñëîåì
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü ïîêðûòèÿ â ñî÷åòàíèè ñ îòëè÷íûìè 
ãèäðîèçîëÿöèîííûìè ñâîéñòâàìè
Óñòîé÷èâîñòü ê àãðåññèâíîìó õèìè÷åñêîìó âîçäåéñòâèþ 
ïî DIN 4030 äî ñòåïåíè «âûñîêîàãðåññèâíî»
Âûñîêàÿ òåðìîñòîéêîñòü 25 êã êðàôò ìåøîê

Äâóõ êîìïîíåíòûé,íà öåìåíòíîé îñíîâå,äëÿ ïåðåêðûòèÿ òðåùèí, 
âîäîíåïðîíèöàåìàÿ, ãèáêàÿ è ýëàñòè÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ ñóñïåíçèÿ.

Ãèáêàÿ è ýëàñòè÷íàÿ ñóñïåíçèÿ äëÿ çàùèòû ðåçåðâóàðîâ è æåëåçîáåòîííûõ 
êàíàëèçàöèîííûõ êàíàëîâ íàõîäÿùèõñÿ â âîäå è  îáëàñòåé êàíàëèçàöèè, 
â ïîìåùåíèè è íà îòêðûòîì âîçäóõå
Õîðîøî ïîäõîäèò äëÿ áàññåéíîâ è åìêîñòåé äëÿ âîäû

Ýëàñòè÷íîñòü
Áûñòðàÿ ñõâàòûâàåìîñòü
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ ê îñíîâàíèþ îê. 1,5 Í/ìì2
Óñòîé÷èâîñòü ê íàïîðíîé âëàãå ñ äàâëåíèåì äî 2 áàð
Âûñîêàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ñóëüôàòàì
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ìåòîäîì øëàìîâàíèÿ,
øïàòëåâàíèÿ è ðàñïûëåíèÿ
Îòâåðæäåíèå ñ íèçêèì ïîâåðõíîñòíûì íàïðÿæåíèåì
è áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí

Äâóõ êîìïîíåíòûé, íà öåìåíòíîé îñíîâå, ïîëóýëàñòè÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ ñóñïåíçèÿ.

22,5+7,5 êã êîìïëåêò
 (ïîðîøîê+æèäêîñòü)

 20,0+5 êã êîìïëåêò
(ïîðîøîê+æèäêîñòü)

Ïðèìåíÿåòñÿ ïðè ãèäðîèçîëÿöèè ïîäâàëîâ çäàíèé è äëÿ âëàæíûõ ïîìåùåíèé, 
áàëêîíîâ è êóõíÿõ.

Óïàêîâàííû è ãîòîâû ê èñïîëüçîâàíèþ èç äâóõ êîìïîíåíòîâ.
Ýëàñòè÷íîñòü
Áûñòðàÿ ñõâàòûâàåìîñòü

Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ìåòîäîì øëàìîâàíèÿ,øïàòëåâàíèÿ è ðàñïûëåíèÿ
Îòâåðæäåíèå ñ íèçêèì ïîâåðõíîñòíûì íàïðÿæåíèåì è áåç îáðàçîâàíèÿ òðåùèí

1,50 êã/ì2 íà 1 ìì òîëùèíû
â çàâèñèìîñòè îò ïîâåðõíîñòè



Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

ÌÀÑÒÈÊÈ è ÃÅÐÌÅÒÈÊÈ

Satex PS/PSF

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà: Ðàñõîä:
         1,6 êã/ì2  

Óïàêîâêà
4 êã óïàêîâêà

Satex  B 1K

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Satex B Latex 

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Satex B 2K

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Ýëàñòè÷íûé, äâóõêîìïîíåíòíûé ãåðìåòèê íà ïîëèñóëüôèäíîé îñíîâå

Ðàñøèðÿþøèéñÿ ãåðìåòèê äëÿ ñáîðíûõ áåòîííûõ ïëèò
Ãîðèçîíòàëüíûå è âåðòèêàëüíûå øâû íà àâòîñòîÿíêàõ,ñêëàäàõ õðàíåíèÿ, 
âåðôè,æåëåçíûõ äîðîãàõ è òóííåëÿõ ìåòðî

Óñòîé÷èâ ê ðåàêòèâíîìó òîïëèâó, ãèäðàâëè÷åñêèì æèäêîñòÿì è õèìèêàòàì
Ïîñòîÿííî Åëàñòè÷íûé
Óñòîé÷èâ ê ÓÔ è àòìîñôåðíûì èçìåíåíèÿì

1-êîìïîíåíòíîå òîëñòîñëîéíîå áèòóìíîå ãèäðîèçîëÿöèîííîå ïîêðûòèå íà îñíîâå ìîäèôèöèðî-
âàííûõ ïîëèìåðîâ, íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé, âîëîêîí, äëÿ íàíåñåíèÿ ìåòîäîì ðàñïûëåíèÿ.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ áåòîííûõ ïîâåðõíîñòåé; ïðîâåðåíî íà ñîîòâåòñòâèå
íîðìàòèâàì ïî ãèäðîèçîëÿöèè èíæåíåðíûõ êîíñòðóêöèé (AIB)
Ãèäðîèçîëÿöèÿ ó÷àñòêîâ êîíòàêòà ñ ãðóíòîì ñòàðûõ è íîâûõ
ñòðîèòåëüíûõ ñîîðóæåíèé ñ êëàññîì íàãðóçîê 4, 5, 6 ïî DIN 18195
Ïðèìåíåíèå íà íåðîâíûõ îñíîâàíèÿõ áîëüøîé ïëîùàäè

Âûñîêàÿ ýëàñòè÷íîñòü
Ðàñòÿæèìîñòü
Âûñîêàÿ ñïîñîáíîñòü ê ïåðåêðûâàíèþ òðåùèí
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿêèñòüþ
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ìåòîäîì áåçâîçäóøíîãî ðàñïûëåíèÿ(airless)

 
 

1 êã/1ì2

30-êã ïëàñòèêîâîå âåäðî
200 êã æåëåçíûå áî÷êè

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

1 êã/1ì2

30-êã ïëàñòèêîâîå âåäðî
200 êã æåëåçíûå áî÷êè

2-êîìïîíåíòíûé ãèäðîèçîëÿöèîííûé ïîëóæèäêèé ìàòåðèàë íà áèòóìíîé îñíîâå 
äëÿïîêðûòèÿ òðåùèí è ãèäðîèçîëÿöèèôóíäàìåíòîâ çäàíèé.   

Áåçîïàñíîñòü ãèäðîèçîëÿöèè ïîäâàëîâ
Ïðîòèâ äàâëåíèÿ âîäû
Äëÿ íîâîãî ñòðîèòåëüñòâà, âîññòàíîâëåíèÿ è êàê ïðîìåæóòî÷íîå ïîêðûòèå ïîä ñòÿæêè
Äëÿ ãðàæäàíñêîãî ñòðîèòåëüñòâà,ïîäâàëîâ,ïîäçåìíûõ ñîîðóæåíèé, òîííåëåé è ò.ä.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ ó÷àñòêîâ êîíòàêòà ñ ãðóíòîì ñòàðûõ è íîâûõ ñòðîèòåëüíûõ 
ñîîðóæåíèé; 
äëÿ âåðòèêàëüíûõ è ãîðèçîíòàëüíûõ ïîâåðõíîñòåé
Ãèäðîèçîëÿöèÿ ïðîòèâ íàðóæíîé íàïîðíîé âëàãè áåç ïðèìåíåíèÿ
àðìèðóþùåãî ïîëîòíà
Ó÷àñòêè ñ ãëóáèíîé çàëåãàíèÿ áîëåå 3 ì â ãðóíòå
Ó÷àñòêè ïðèìûêàíèÿ ê ïëèòàì èç âîäîíåïðîíèöàåìîãî áåòîíà
Ãèäðîèçîëÿöèÿ öîêîëÿ

Óñòîé÷èâîñòü ê íàïîðíîé âëàãå áåç ïðèìåíåíèÿ àðìèðóþùåãî ïîëîòíà
Âûñîêîýëàñòè÷íîå ïîêðûòèå ñïîñîáíîñòü ê ðàñòÿæåíèþ è ïåðåêðûâàíèþ 
òðåùèí áîëåå 2 ìì
Ïðîâåðåíî äëÿ ïðèìåíåíèÿ â ñèñòåìå ñ äàâëåíèåì íåãàòèâíîé âëàãè äî 2 áàð
Âûñîêàÿ àäãåçèîííàÿ ïðî÷íîñòü âûñîêàÿ ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå
Óñòîé÷èâîñòü ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ
Óñòîé÷èâ ê êîðíÿì ðàññòåíèé

1-êîìïîíåíòíîå òîëñòîñëîéíîå áèòóìíîå ãèäðîèçîëÿöèîííîå ïîêðûòèå íà áèòóìíî ëàòåêñíîé îñíîâå,
íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé äëÿ ïåðåêðûòèÿ òðåùèí ïîêðûòèé.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ ó÷àñòêîâ êîíòàêòà ñ ãðóíòîì ñòàðûõ è íîâûõ
ñòðîèòåëüíûõ ñîîðóæåíèé ñ êëàññîì íàãðóçîê 4, 5, 6 ïî DIN18195
Ãèäðîèçîëÿöèÿ ïðîòèâ íàðóæíîé íàïîðíîé âëàãè áåç ïðèìåíåíèÿ 
àðìèðóþùåãî ïîëîòíà
Ó÷àñòêè ñ ãëóáèíîé çàëåãàíèÿ áîëåå 3 ì â ãðóíòå
Ó÷àñòêè ïðèìûêàíèÿ ê ïëèòàì èç âîäîíåïðîíèöàåìîãî áåòîíà
Äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè îò ãðóíòîâîé âëàãè
 Èñïîëüçóåòñÿ  äëÿ ïîêðûòèÿ â ãðàæäàíñêîì ñòðîèòåëüñòâå, âàëîâ è òðóá

Ïîâûøåííàÿ ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå
Âûñîêàÿ ýëàñòè÷íîñòü
Ðàñòÿæèìîñòü
Âûñîêàÿ ñïîñîáíîñòü ê ïåðåêðûâàíèþ òðåùèí
Íåïðîíèöàåìîñòü äëÿ ðàäîíà
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ìåòîäîì ðàñïûëåíèÿ

Ðàñõîä:
  1 êã/1ì2

Óïàêîâêà
30-êã ïëàñòèêîâîå âåäðî
200 êã æåëåçíûå áî÷êè
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Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Satex Ultra Flex 2K

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà: Ðàñõîä:

Óïàêîâêà
25 êã êðàôò ìåøîê

Satex  Crystallin

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

8

Âûñîêîýëàñòè÷íûé,ãèáêèé 2-x êîìïîíåíòíûé ãèäðîèçîëÿöèîííûé øëàì íà öåìåíòíîé 
îñíîâå ñ ïåðåêðûâàíèåì òðåùèí.

Âûñîêîýëàñòè÷íàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ñòðîèòåëüíûõ ñîîðóæåíèé ïðîòèâ
ãðóíòîâîé âëàãè, íåíàïîðíîé è íàïîðíîé âëàãè ñíàðóæè è âíóòðè ïîìåùåíèé
Ãèäðîèçîëÿöèÿ áåòîííûõ ñòðîèòåëüíûõ ýëåìåíòîâ, êîíòàêòèðóþùèõ ñ ãðóíòîì
Ñâÿçàííàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ïî ZDB ñ êëàññàìè âëàæíîé íàãðóçêè O, AO1, Ao2,
A1, A2, B
Ìèíåðàëüíûå âïèòûâàþùèå îñíîâàíèÿ
Àäãåçèîííûé ìîñò íà ñòàðûõ áèòóìíûõ ïîêðûòèÿõ

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè  ïëàâàòåëüíûõ îëèìïèéñêèõ ðàçìåðîâ,
áåòîííûå êðûøè ãàðàæà, áàëêîíû
Ãèáêàÿ ñóñïåíçèÿ äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè â ïîä êåðàìè÷åñêîé ïëèòêîé,êðûòûå è 
îòêðûòûå ïëîùàäêè

áàññåéíîâ 

Ïåðåêðûâàíèå òðåùèí, ìîðîçîñòîéêîñòü è óñòîé÷èâîñòü ê ñòàðåíèþ
Áûñòðàÿ ñõâàòûâàåìîñòü
Âûñîêàÿ àäãåçèÿ ê îñíîâàíèþ îê. 1,5 Í/ìì2
Óñòîé÷èâîñòü ê íàïîðíîé âëàãå ñ äàâëåíèåì 1,5 áàð
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ìåòîäîì øëàìîâàíèÿ, øïàòëåâàíèÿ è ðàñïûëåíèÿ

Êðèñòàëëè÷åñêèé ãèäðîèçîëÿöèîííûé ìàòåðèàë íà öåìåíòíîé îñíîâå

• Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè áåòîííîé ïîâåðõíîñòè îò íåãàòèâíûõ è ïîçèòèâíûõ íàïðàâëåíèé
• Ïîäõîäèò äëÿ òóííåëåé, ìåòðî, â??îäîõðàíèëèù, áåòîííûå ñòåíû è ïîëû

Óâåëè÷èâàåò ïðî÷íîñòü áåòîíà è îñòàíîâèòü ïðîíèêíîâåíèå âîäû
• Íå âðåäíî äëÿ äëÿ ïèòüåâîé âîäû
• Äàåò ãëóáîêèé êðèñòàëëèçèðîâàííûé ýôôåêò
  Ãëóáîêî ïðîíèêàåò â îñíîâàíèå áåòîíà

0,8 êã/ì2 íà îäèí ñëîé

 20.0 kã

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Satex F Folie
Ýëàñòè÷íîå ãèäðîèçîëÿöèîííîå ïîêðûòèå íà îñíîâå àêðèëîâîé äèñïåðñèè, äëÿ âíóòðåííèõ ðàáîò.

    

  

Äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ñòåí è ïîëîâ âíóòðè ïîìåùåíèé (âàííûå
  äóøåâûå, ñàíóçëû)
  Êîìïëåêñíàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ïîä ïëèòî÷íûå ïîêðûòèÿ
  Âëàãî÷óâñòâèòåëüíûå, âïèòûâàþùèå îñíîâàíèÿ, íàïðèìåð, íà
  ãèïñîâîì âÿæóùåì

Ìèíåðàëüíûå âïèòûâàþùèå îñíîâàíèÿ, íàïðèìåð ñòÿæêè, öå-
  ìåíòíûå øòóêàòóðêè, ïîðèñòûé áåòîí, ñèëèêàòíûé êèðïè÷

  Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ êèñòüþ è âàëèêîì
  Ïðîäóêò ñïîñîáåí ïåðåêðûâàòü òðåùèíû, îñíîâàíèÿ ïðèáëèçè-
  òåëüíî äî 0,5 ìì, ïðè òîëùèíå ñëîÿ 1 ìì

Áûñòðî âûñûõàåò
  Âîäîñòîéêèé ïðîäóêò
   

Îê. 1,5 êã/ì2/ìì òîëùèíû ñëîÿ
ïðè íàíåñåíèè â äâà ñëîÿ

     7 êã 20 êã
Âåäðî ïëàñòèêîâîå

3,0 êã/ì2 ïðîòèâ âëàãè
3,7 êã/ì2 ïðîòèâ äàâëåíèÿ âîäû



Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

Óïàêîâêà
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Satex PU Folie
Îäíî  êîìïîíåíòíûé, íà ïîëóýðåòàíîâîé îñíîâå,ýëàñòè÷íûé, óñòîé÷èâûé ê 
óëüòðàôèîëåòîâîìó èçëó÷åíèþ ãèäðîèçîëÿöèîííûé ìàòåðèàë

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

• Î÷åíü õîðîøîå ñêëåèâàíèå íà ìèíåðàëüíûå,
  ìåòàëëè÷åñêèå è äåðåâÿííûå ïîâåðõíîñòè
• Ãèäðîèçîëÿöèÿ òåððàñû, áàëêîíà è êðûøè.

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà

• Óñòîé÷èâ  ê ÓÔ è àòìîñôåðíûì  ãàçàì
• Ãèáêàÿ, î÷åíü õîðîøèå ïîêàçàòåëè íà íàëè÷èå òðåùèí â ìîñòîâûõ
• Ïðèìåíÿåòñÿ áûñòðî è ðîâíàÿ
• Ñåðûé è áåëûé öâåò

       • 1 êã/ì2 ñëîé - 
ïî êðàéíåé  ìåðå, 2 ñëîÿ

          • 25 êã
 ïëàñòèêîâîå âåäðî

Satex D Folie
Îäíî  êîìïîíåíòûé,íà àêðèëîâîé îñíîâå,ãèáêàÿ, 
óñòîé÷èâàÿ ê óëüòðàôèîëåòîâîìó èçëó÷åíèþ ìåìáðàíà

• Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ âñåõ âèäîâ, íå äâèæóøèõñÿ êðûø 
(èç ìåòàëëà, ìèíåðàëüíî-ñûðüåâîé áàçû, ñòàðûé Bitum)
• Ãèäðîèçîëÿöèÿ äëÿ áàëêîíîâ, òåððàñ è êðûø

• Õîðîøàÿ àäûãåçèÿ íà âñå âèäû  ïîâåðõíîñòè
• Ëåãêî íàíîñèòñÿ
• Ñåðûé Öâåò

• 1,6 êã/ì2 íà 1 ìì 
  

• 25 êã 

Satex B Dach
Ýëàñòè÷íàÿ âÿçêàÿ ýìóëüñèÿ íà îñíîâå áèòóìíî-ïîëèìåðíîé êîìáèíàöèè.

Ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ ïðîâåäåíèÿ òåêóùåãî ðåìîíòà íà âñåõ êðî-
âåëüíûõ ïîâåðõíîñòÿõ íà îñíîâå áèòóìíûõ ìàòåðèàëîâ
Äëÿ ãåðìåòèçàöèè íåïëîòíûõ ñòûêîâ è ïðîòåêàþùèõ ó÷àñòêîâ
êðîâëè

Áåñøîâíûé
Âîäîíåïðîíèöàåìûé
Òåïëî- è õîëîäîóñòîé÷èâûé
Ñòîéêîñòü ê âîçäåéñòâèþ êèñëîò
Íàíîñèòñÿ âàëèêîì, êèñòüþ èëè ìåòîäîì ðàñïûëåíèÿ (áåçâîçäóø-
íûé àïïàðàò)
Íå ñîäåðæèò ïëàñòèôèêàòîðîâ
Íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé

Ðàñõîä:
Îê. 1,5 êã/ì2 çà îäèí ðàá. ïðîõîä.
Âûïîëíèòü íå ìåíåå 2 íàíåñåíèé

• 20 kg ïëàñòèêîâîå âåäðî



Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Óïàêîâêà
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Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Óïàêîâêà

Ðàñõîä:

Sate Band 120 mm
120 ìì â øèðèíó ðåçèíîâûé íà ïîëóïëåíîâîé îñíîâå,ýëàñòè÷íàÿ ëåíòà
äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ñòðîèòåëüíûõ è äåôîðìàöèîííûõ øâîâ

• Èñïîëüçóåòñÿ ñ SATEX FFolie äëÿ âëàæíûõ ïîìåùåíèé.

• 50 ì / ðóëîí

Sate Band B200/B300
Óïëîòíÿþùàÿ øîâíàÿ ëåíòà èç ñèíòåòè÷åñêîãî êàó÷óêà (NBR-íèòðèëáóòàäèåíîâàÿ
 ðåçèíà) ñ çàâóëêàíèçèðîâàííîé êðîìêîé íà îñíîâå ùåëî÷åñòîéêîé
 ïîëèýôèðíîé òêàíè.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ äåôîðìàöèîííûõ è ðàçäåëèòåëüíûõ øâîâ â çäàíèÿõ
Óêëàäêà â áèòóìíûå ãèäðîèçîëÿöèîííûå ïîêðûòèÿ íà îñíîâå
ìîäèôèöèðîâàííûõ ïîëèìåðîâ
Óêëàäêà â ýëàñòè÷íûå øëàìîâûå ñèñòåìû
Ëåãêîå ñîåäèíåíèå îòäåëüíûõ ó÷àñòêîâ ëåíòû ìåæäó ñîáîé ïðè
ïîìîùè êëåÿ Fugenband-Kleber

 
 
 
 
 

 

Äëèòåëüíàÿ ãèäðîèçîëèðóþùàÿ ñïîñîáíîñòü
Ñîâìåñòèìîñòü ñ áèòóìàìè
Óñòîé÷èâîñòü ê õîëîäó
Óñòîé÷èâîñòü ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ
Óñòîé÷èâîñòü ê ñîëåâûì ðàñòâîðàì, ðàçáàâëåííûì êèñëîòàì,

 ðàçáàâëåííûì ùåëî÷àì
Âûñîêèå ôèçèêî-ìåõàíè÷åñêèå ïîêàçàòåëè ïî çàùèòå â çîíå
 ñäâèãà

• 50 ì / ðóëîí

Satex RH
Ìèíåðàëüíûé ñóëüôàòîóñòîé÷èâûé ðàñòâîð ñ ñîäåðæàíèåì âî-
ëîêîí äëÿ áûñòðîé ãèäðîèçîëÿöèè è îñòàíîâêè ïðîòå÷åê.

Áûñòðàÿ ãèäðîèçîëÿöèÿ ó÷àñòêîâ ñ ïðîòå÷êîé è ïðîñà÷èâàþ-
ùåéñÿ âëàãîé
Òàìïîíàæíûé ðàñòâîð ïîä íàíåñåíèå øëàìîâûõ ñèñòåì Satex
Ôîðìèðîâàíèå ïëîùàäîê óñòóïà â øàõòíûõ ñîîðóæåíèÿõ
Âîññòàíîâëåíèå è ãèäðîèçîëÿöèÿ áåòîíà, êëàäîê, øòóêàòóðîê è
øàõòíûõ ñîîðóæåíèé

Êîìïåíñèðóåìàÿ óñàäêà
Íåìåäëåííàÿ ðåàêöèÿ ñ âîäîé äàæå ïðè íîðìàëüíûõ òåìïåðàòóðàõ
Íà÷àëî îòâåðæäåíèÿ ïðè 20°C ÷åðåç 30 ñåê.
Âîäîíåïðîíèöàåìîñòü
Ìîðîçîñòîéêîñòü
Ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìå:
Satex TF Grund
Satex DSS

Îê. 1,7 êã íà ë çàïîëíÿåìîãî îáúåìà

• 15 kã ïëàñòèêîâîå âåäðî



Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÌÀÒÅÐÈÀËÛ

Óïàêîâêà
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Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Óïàêîâêà

Ðàñõîä:

Sate PUR INJ
Ýëàñòè÷íàÿ 1-êîìïîíåíòíàÿ ïîëèóðåòàíîâàÿ ñìîëà äëÿ èíúåêòèðîâàíèÿ.

Ãèäðîèçîëÿöèÿ âîäíûõ ïðîòå÷åê â ïîäçåìíîì ñòðîèòåëüñòâå
Ãèäðîèçîëÿöèÿ ïðîòî÷íûõ òðåùèí è âëàæíûõ ïîðèñòûõ ó÷àñòêîâ â áåòîíå

Ãèäðîèçîëèðóþùåå äåéñòâèå
Îòëè÷íàÿ ïðîíèêàþùàÿ ñïîñîáíîñòü
Ðåàêöèÿ ïðè êîíòàêòå ñ âëàãîé
Íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé
1-êîìïîíåíòíûé ïðîäóêò

Ðàñõîä:
    Îê. 1,1 êã íà ë 
çàïîëíÿåìîãî îáúåìà

10 êã ìåòàëëè÷åñêàÿ êàíèñòðà

ÃÅÍÅÐÀËÜÍÛÅ ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÛÅ  ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ

Satex Multi
Âûñîêîýôôåêòèâíûé,ëåãêî ðàñïûëÿåìûé, óíèâåðñàëüíûé ðàçäåëèòåëüíûé ðåàãåíò

• Óíèâåðñàëüíîå ïðèìåíåíèå äëÿ àáñîðáåíòà è íå âïèòûâàþùèõ ôîðì  
   ðàáîòû, äåðåâà, ìåòàëëà è ïëàñòèêà
• Ïðèìåíÿåòñÿ íà Polywood, ñòàëè, äåðåâà îïàëóáêè

Íå îñòàâëÿåò ïÿòåí èëè ñëåäîâ íà öåìåíòíîé ïîâåðõíîñòè
Ëåãêî íàíîñèòñÿ
Ñîõðàíÿåò îïàëóáêè, ÷òîáû áûëî ëåãêî ÷èñòèòü è óâåëè÷èâàåò ðàáîòîñïîñîáíîñòü ïîâåðõíîñòè

Ðàñõîä:

Ñâîéñòâà:

• 30 - 50 ëò/m2

• 30 lt

Satex Cure WX

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

 Æèäêîñòü äëÿ îòâåðæäåíèÿ,ñîåäèíåíèÿ  è ïðåäîòâðàùåíèÿ ïîòåðè âîäû 
 â áåòîíå,íà ïàðàôèíîâîé îñíâå

• Ïîêðûòèå ïîâåðõíîñòè  íîâîãî óëîæåííîãî áåòîíà äëÿ ñôîðìèðîâàíèÿ  òîíêîãî áàðüåðíîãî ñëîÿ
   îò ïîòåðè âîäû
• Îñîáåííî ïîëåçíî â êðóïíûõ ðàéîíàõ îáëèöîâî÷íîãî áåòîíà, òàêèõ êàê øîññå,âçëåòíî-ïîñàäî÷íûå ïîëîñû,
 ïîäïîðíûå ñòåíû, roofdecks 

• Ãîòîâ ê èñïîëüçîâàíèþ, ïðîñò â ïðèìåíåíèè
• Íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé
• Áåëûé öâåò

• 0,15 - 0,25 kã/m2

Ðàñõîä:

Óïàêîâêà
• 30 kã ,210 kã

Satex Cure AC

Íà îñíîâå àêðèëîâîé ýìóëüñèè âîññòàíîâëåíèÿ  ñîåäèíåíèÿ  áåòîíà è ñòÿæêè

• Ïðèìåíÿåòñÿ íà âñåõ ïîâåðõíîñòÿõ äëÿ ñóõèõ òðÿñóøèõñÿ ñòÿæåê 
• Äëÿ äîðîæíîãî è ñòÿæêè ïîëà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

• Âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü
• Íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé
• Ëåãêî íàíîñèòñÿ, ðàñïûëÿåìûõ

• 100 - 200 gr/m2

• 30 kã ïëàñòèêîâàÿ êàíèñòðà



Ñòðîèòåëüíûå  ñèñòåìû

Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Óïàêîâêà
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Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Óïàêîâêà

Ðàñõîä:

Ðàñõîä:

ÃÅÍÅÐÀËÜÍÛÅ ÑÒÐÎÈÒÅËÜÍÛÅ  ÏÐÎÄÓÊÖÈÈ

Ðàñõîä:

Ñâîéñòâà:

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ðàñõîä: Óïàêîâêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ñïåöèàëüíûé ãðóíò äëÿ ãèïñîâîé øòóêàòóðêè.

Satex G Primer

• Ïðèìåíÿåòñÿ â êà÷åñòâå ãðóíòîâêè, äëÿ  îáåñïå÷åíèÿ  âûñîêîãî óðîâíÿ 
  àäãåçèè è ñîçäàíèÿ êëåþøåé ïë¸íêè íà áåòîííîé ïîâåðõíîñòè äëÿ 
  âûïîëíåíèÿ  ãèïñîâîé  øòóêàòóðêè

• Âûñîêàÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü è àäãåçèÿ
• Óâåëè÷èâàåò øåðîõîâàòîñòü
• Êðóïíî çàïîëíåíèå

• 0,2 kã/m2

• 15êã ïëàñòèêîâàÿ êàíèñòðà

Sate Latex
Ñâÿçûâàþøàÿ ýìóëüñèÿ íà ëàòåêñíîé îñíîâå äëÿ óíèâåðñàëüíîãî ïðèìåíåíèÿ

• Ïðèìåíÿåòñÿ âî âñåõ âèäàõ ïðîèçâîäñòâåííûõ è ðåìîíòíûõ ðàñòâîðîâ
  äëÿ òîãî, ÷òîáû óâåëè÷èòü ñöåïëåíèå è ñäåëàòü ãèäðîèçîëÿöèþ

• Ïîâûøàåò ðàáîòîñïîñîáíîñòü è àäãåçèþ
• Îêàçûâàåò áëàãîòâîðíîå âëèÿíèå íà âûïîëíåíèå ðàáîò
  Äàåò ëó÷øóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

• 1:4 ðàçáàâëåííûé âîäîé

• 30 êã ïëàñòèêîâàÿ êàíèñòðà 

Sate Binder
Ïðèìåíÿåòñÿ â êà÷åñòâå ãðóíòîâêè è äîáàâêè äëÿ ñòÿæåê è ñòðîèòåëüíîãî ðàñòâîðà  íà àêðèëîâîé îñíîâå

• Èñïîëüçóåòñÿ íà âñåõ âèäàõ äîáàâîê äëÿ ñòÿæåê è ñòðîèòåëüíîãî ðàñòâîðà ÷òîáû ïîëó÷èòü
 áîëåå âûñîêóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

• Ïîâûøàåò ðàáîòîñïîñîáíîñòü è ñöåïëåíèå ñòÿæêè è ñòðîèòåëüíîãî ðàñòâîðà
• Äàåò ëó÷øóþ ïðîèçâîäèòåëüíîñòü

1:3-5 ðàçáàâëåííûé âîäîé • 10- 30 êã ïëàñòèêîâàÿ êàíèñòðà

Sate TF Grund
Âûñîêîýôôåêòèâíûé 1-êîìïîíåíòíûé æèäêèé óêðåïëÿþùèéêîíöåíòðàò äëÿ 
ñèëèêàòèçàöèè,íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé.

 

 

Êîìïîíåíò ñèñòåìû äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ñòðîèòåëüíûõ ñîîðóæåíèé
Ñïåöèàëüíîå ãðóíòîâàíèå è ñèëèêàòèçàöèÿ ñ ãëóáîêîé çàùèòîé
ïîä íàíåñåíèå øëàìîâûõ ñèñòåì
Óêðåïëåíèå ïîâåðõíîñòåé â ðåçåðâóàðàõ äëÿ ïèòüåâîé âîäû, êà-
íàëàõ è îòñòîéíûõ ðåçåðâóàðàõ
Çàùèòà áåòîíà îò âëàãè è àãðåññèâíûõ âîçäåéñòâèé ïî DIN
4030, DIN 4281
Áåçíàïîðíîå èíúåêòèðîâàíèå ïðîòèâ êàïèëëÿðíîé âëàãè äëÿ
êëàäîê ñ óðîâíåì âëàæíîñòè äî 60% (èíúåêòèðîâàíèå ñ íèçêèì
äàâëåíèåì äëÿ êëàäîê ñ óðîâíåì âëàæíîñòè äî 95%)

Óêðåïëÿåò ñòðóêòóðó êëàäêè
Ñóæàåò ïîðû
Ïðåïÿòñòâóåò íàêîïëåíèþ ñîëåé â êëàäêå
Óëó÷øàåò àäãåçèþ, ïîâûøàåò ïðî÷íîñòü íà èñòèðàíèå è ïî-
âåðõíîñòíóþ ïðî÷íîñòü
Ïîâûøàåò õèìñòîéêîñòü

Îê. 0,1 – 0,3 êã/ì2 äëÿ ãðóíòîâàíèÿ
Îê. 0,2 – 0,6 êã/ì2 äëÿ ãèäðîèçîëÿöèè ïîâåðõíîñòè
Îê. 0,2 – 0,4 êã/ì2 äëÿ óëó÷øåíèÿ ñâîéñòâ ïîâåðõíîñòè áåòîíà è ðàñòâîðîâ
Îê. 1,5 êã/ì íà êàæäûå 10 ñì òîëùèíû ñòåíû äëÿ èíúåêòèðîâàíèÿ ïðîòèâ êà-
ïèëëÿðíîé âëàãè

5,30 êã ïëàñòèêîâàÿ êàíèñòðà
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SATEX TEÐMO ÑÈÑÒÅÌÛ

Sate B Fix
Ïëàñòè÷íûé, ìîäèôèöèðîâàííûé,íà öåìåíòíîé îñíîâå,ñïåöèàëüíûé êëååâîé  ðàñòâîð
äëÿ òåðìàëüíûõ èçîëÿöèîííûõ ïëèò.

• Ñïåöèàëüíûé êëåé äëÿ ñêëåèâàíèÿ òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïàíåëåé
òàêèõ êàê polyestrene, ïðåññîâàííûõ polyestrene ïàíåëåé
• ×àñòü SATEX Thermo System

• Óêëàäêà â âèäå ïÿòåí
ïðèìåðíî 4,0 - 5,0 êã/ì2

25 êã êðàôò ìåøîê

Satex B Plus
Ïëàñòèê ìîäèôèöèðîâàííûé, Ñïåöèàëüíàÿ øòóêàòóðêà äëÿ òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïàíåëåé.

• Ñïåöèàëüíàÿ øòóêàòóðêà äëÿ ïîêðûòèÿ íà òåïëîèçîëÿöèîííûõ ïàíåëåé
òàêèõ êàê polyestrene, ïðåññîâàííûõ polyestrene ïàíåëåé
• ×àñòü ñèòåìû SATEX Thermo 

• Óñòîé÷èâîñòü ê àòìîñôåðíûì âîçäåéñòâèÿì âîäû, òåïëà 
   è ìîðîçà ïîñëå âûñûõàíèÿ
• Î÷åíü äîëãîå âðåìÿ äîñòóïíû äëÿ óëó÷øåíèÿ
• Î÷åíü íèçêîå ÷óâñòâî ñîáñòâåííîãî ñòðåññà

Ïðîäóêò ãîòîâ ê ïðèìåíåíèþ
Ãèäðàâëè÷åñêîå òâåðäåíèå
Íå ñîäåðæèò ìèíåðàëüíûõ âîëîêîí
Äëèòåëüíîå âðåìÿ æèçíåñïîñîáíîñòè
Âûñîêàÿ óñòîé÷èâîñòü ê ñïîëçàíèþ è àäãåçèÿ
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü è êàïèëëÿðíàÿ ïðîâîäèìîñòü îïòèìèçè-
ðîâàíû ïîä ïðèìåíåíèå â ñèñòåìå  SATEX Thermo System

• 4,0 - 5,0 êã/ì2
• 1,6 êã/ì2 íà ìì òîëùèíû

25 êã êðàôò ìåøîê

Satex Deco Putz
Ñðåäíå ãðóáàÿ  öåìåíòíàÿ  äåêîðàòèâíàÿ îòäåëî÷íàÿ øòóêàòóðêà âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè

• Ïîäõîäèò äëÿ èñïîëüçîâàíèÿ â êà÷åñòâå âèçóëüíîé îòäåëêè  â ñèñòåìå  SATEX Thermo Ñèñòåì
• Ïðèìåíÿåòñÿ âíóòðè èëè ñíàðóæè â ñëîå òîëùèíîé 2 - 3 ìì.

• Öâåò-áåëûé
• Î÷åíü äîëãîå âðåìÿ äîñòóïíîñòè äëÿ óëó÷øåíèÿ
• Óñòîé÷èâîñòü ê ïîãîäíûì óñëîâèÿì è ÓÔ

• 2,5 - 4,5 êã/ì2 25 êã êðàôò ìåøîê
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SatePox WBP 150
Ïèãìåíòèðîâàííàÿ ãðóíòîâêà íà îñíîâå âîäîýìóëüãèðóåìîé 2-êîìïîíåíòíîé 
ýïîêñèäíîé ñìîëû ñ øèðîêèì ñïåêòðîì ïðèìåíåíèÿ

Àäãåçèîííûé ìîñò íà ñòàðûõ  ýïîêñèäíûõ ïîêðûòèÿõ è íåâïèòûâàþùèõ,
ìèíåðàëüíûõ è êåðàìè÷åñêèõ îñíîâàíèÿõ
Ãðóíòîâàíèå ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèé ïðè íàíåñåíèè ïàðîïðî-
íèöàåìûõ ñèñòåìíûõ ïîêðûòèé

Ïðåâîñõîäíàÿ àäãåçèÿ ê áîëüøèíñòâó âèäîâ îñíîâàíèé
Ïàðîïðîíèöàåìîå ïîêðûòèå
Óñòîé÷èâîñòü ê öèêëàì çàìåðçàíèÿ-îòòàèâàíèÿ
Ñëàáîâûðàæåííûé çàïàõ
Ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìå:
Sate Pox  WBP 160

Àäãåçèîííûé ìîñò íà íåâïèòûâàþùèõ îñíîâàíèÿõ:
îê. 0,15 êã/ì2

Ãðóíòîâêà íà ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèÿõ:
îê. 0,20 – 0,30 êã/ì2

 20 êã êîìïëåêò
æåëåçíàÿ áàíêà

SatePox WB 160
Âûñîêîêà÷åñòâåííàÿ âîäîýìóëüãèðóåìàÿ ïèãìåíòèðîâàííàÿ 2-êîìïîíåíòíàÿ ýïîêñèäíàÿ
ñìîëà øèðîêîãî ñïåêòðà ïðèìåíåíèÿ è ïîíèæåííîé ñêëîííîñòüþ ê ïîæåëòåíèþ.

Çàïå÷àòêà ïîâåðõíîñòåé ïîëîâ è ñòåí
Ïðèìåíåíèå â êà÷åñòâå âÿæóùåãî äëÿ íàïîëíåííûõ ïîêðûòèé
Ïîâåðõíîñòè ïîëîâ áåç ãèäðîèçîëÿöèè

Øåëêîâèñòî-ãëÿíöåâîå ïîêðûòèå
Âûñîêàÿ óñòîé÷èâîñòü ê èñòèðàíèþ
Óñòîé÷èâîñòü ê ìåõàíè÷åñêèì è õèìè÷åñêèì íàãðóçêàì
Âîçìîæíîñòü ïðèäàíèÿ ïðîòèâîñêîëüçÿùèõ ñâîéñòâ
Âîçìîæíîñòü âûñîêîé ñòåïåíè íàïîëíåíèÿ
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü
Áåçîïàñíîñòü äëÿ çäîðîâüÿ âíóòðè áûòîâûõ ïîìåùåíèé
Ñëàáîâûðàæåííûé çàïàõ
Óñòîé÷èâîñòü ê öèêëàì çàìåðçàíèÿ-îòòàèâàíèÿ

Ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìå:
SatePox WBP 150

Â êà÷åñòâå çàïå÷àòêè:
îê. 0,20 – 0,30 êã/ì2.
Â êà÷-âå øïàòëåâàíèÿ íà ñäèð íà ìì òîëùèíû ñûðîãî ñëîÿ:
îê. 1,0 êã/ì2 âêë. 0,80 êã/ì2

• 20 êã (êîìïëåêò)
æåëåçíàÿ áàíêà

SatePox PR 10
Ïðîçðà÷íàÿ ãðóíòîâî÷íàÿ 2-êîìïîíåíòíàÿ ýïîêñèäíàÿ ñìîëà ñ øèðîêèì
ñïåêòðîì ïðèìåíåíèÿ,íå ñîäåðæèò íîíèëôåíîëîâ è ðàñòâîðèòåëåé.

Ïðèìåíåíèå â êà÷åñòâå ïðîïèòêè, ãðóíòîâêè, àäãåçèîííîãî
ìîñòà è âûðàâíèâàþùåãî ñëîÿ
Ïðèãîòîâëåíèå ðàñòâîðîâ ñ âûñîêîé ïðî÷íîñòüþ íà ñæàòèå,
íàíåñåíèå íàëèâíûõ ïîêðûòèé è ïîêðûòèé ñ çàñûïêîé

Óñòîé÷èâîñòü ê ìåõàíè÷åñêîìó âîçäåéñòâèþ
Õèìñòîéêîñòü
Íèçêàÿ âÿçêîñòü
Õîðîøàÿ ïðîíèêàþùàÿ ñïîñîáíîñòü
Íå ñîäåðæèò ïëàñòèôèêàòîðîâ
Íå ñîäåðæèò íîíèë- è àëêèëôåíîëîâ
Â ïðîðåàãèðîâàâøåì ñîñòîÿíèè ïðîäóêò áåçîïàñåí äëÿ çäîðîâüÿ

• Äëÿ ãðóíòîâàíèÿ 0,30-0,50 êã/ì2
• Äëÿ âûðàâíèâàíèÿ 1:01 ñìåøèâàåòñÿ ñ
  01/03 quatrz ïåñîê
  0,85 êã/ì2 ñìîëà + 0,85 êã/ì2 ïåñêà

25 êã (êîìïëåêò)
æåëåçíàÿ áàíêà
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Ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìå:
SatePox  PR 10

Ïðèìåíÿåòñÿ â ñèñòåìå:
SatePox PR 10

• 20 êã (êîìïëåêò)
æåëåçíàÿ áàíêà

20 êã (êîìïëåêò)
æåëåçíàÿ áàíêà

SatePox TC 120
Ýëàñòè÷íîå ïèãìåíòèðîâàííîåïîêðûòèå íà îñíîâå 2-êîìïîíåíòíîé ýïîêñèäíîé ñìîëû äëÿ 
ïîâåðõíîñòåé, ïîäâåðæåííûõ òðàíñïîðòíûì è ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì, íå ñîäåðæèò íîíèë
ôåíîëîâ

Íàëèâíîå ïîêðûòèå äëÿ ïîâåðõíîñòåé ñî ñðåäíèìè è âûñîêèìè 
íàãðóçêàìè â ïðîìûøëåííîñòè è íà ïðîèçâîäñòâå

Ïðåêðàñíàÿ ðàñòåêàåìîñòü
Âûñîêàÿ ñòåïåíü íàïîëíåíèÿ
Òåõíîëîãè÷íîñòü â ïðèìåíåíèè
Íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé
Èçíîñîñòîéêîñòü, õèìñòîéêîñòü
Óñòîé÷èâîñòü ê ñðåäíèì è âûñîêèì ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì
Â ïðîðåàãèðîâàâøåì ñîñòîÿíèè áåçîïàñíî äëÿ çäîðîâüÿ

• Êðàñêà = 300 - 500 ã/ì2 20 êã êîìïëåêò

SatePox TC 120 Str
Òèêñîòðîïíàÿ ïèãìåíòèðîâàííàÿ 2-êîìïîíåíòíàÿ ýïîêñèäíàÿ ñìîëà.

Ñòðóêòóðèðîâàííûå òîíêîñëîéíûå ïîêðûòèÿ äëÿ ïîâåðõíîñòåé,
ïîäâåðæåííûõ òðàíñïîðòíûì è ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì

Óñòîé÷èâîñòü ê ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì
Èçíîñîñòîéêîñòü
Ïðîòèâîñêîëüçÿùèå ñâîéñòâà
Õèìñòîéêîñòü
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ñòîÿ
Íå ñîäåðæèò íîíèëôåíîëîâ
Â ïðîðåàãèðîâàâøåì ñîñòîÿíèè áåçîïàñíî äëÿ çäîðîâüÿ

• Ïðèáëèçèòåëüíî 0,50 - 0,60 êã/ì2

Sate Pur 40 IND
Ñàìîðàñòåêàþùååñÿ òâåðäî-âÿçêîå ïèãìåíòèðîâàííîå 2-êîìïîíåíòíîå ïîëèóðåòàíîâîå
ïîêðûòèå.

Íàïîëüíûå ïîêðûòèÿ äëÿ ïîâåðõíîñòåé ñî ñðåäíèìè íàãðóç-
êàìè â ïðîìûøëåííîñòè è íàïðîèçâîäñòâå
Ïîâåðõíîñòè ñ ìåõàíè÷åñêèìè è òðàíñïîðòíûìè íàãðóçêàìè
Íàëèâíûå ïîêðûòèÿ íà ìèíåðàëüíûå îñíîâàíèÿ (áåòîí, öå-
ìåíòíàÿ ñòÿæêà, ïðî÷íûå îñíîâàíèÿ èç ëèòîãî àñôàëüòà
âíóòðè ïîìåùåíèé, à òàêæå ìåòàëëè÷åñêèå îñíîâàíèÿ)

Õèìñòîéêîñòü
Óñòîé÷èâîñòü ê ìåõàíè÷åñêèì íàãðóçêàì
Ïåðåêðûâàíèå ñòàòè÷íûõ òðåùèí äî 1,0 ìì
Â ïðîðåàãèðîâàâøåì ñîñòîÿíèè áåçîïàñíî äëÿ çäîðîâüÿ
Òðóäíîâîñïëàìåíÿåìûé ïðîäóêò
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ ñòîÿ
Ïðåêðàñíàÿ äåàýðàöèÿ

• 1,50 êã/ì2 íà ìì òîëñòûé ñëîé
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• 20 êã êðàôò ìåøîê

20 êã êîìïëåêò

SatePox Color AS
Òîêîîòâîäÿùåå, ïèãìåíòèðîâàííîå, áåç ñîäåðæàíèÿ ðàñòâîðèòåëåé ýïîêñèäíîå ïîêðûòèå.

Äëÿ ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèé (áåòîíà è öåìåíòíûõ ñòÿæåê),
ïîäâåðãàþùèõñÿ ìåõàíè÷åñêîé è õèìè÷åñêîé íàãðóçêå, íà êîòîðûõ
òðåáóåòñÿ òîêîîòâîäÿùåå ïîêðûòèå
Ýëåêòðè÷åñêîå ñîïðîòèâëåíèå < 106 Îì ñîãëàñíî DIN 1081

Èçíîñîñòîéêèé
Âûäåðæèâàåò õèìè÷åñêóþ íàãðóçêó
Âûäåðæèâàåò ìåõàíè÷åñêóþ íàãðóçêó
2-õ êîìïîíåíòíîå
Ôèçèîëîãè÷åñêè áåçîïàñåí
Áåç ñîäåðæàíèÿ íîíèëôåíîëà è ïëàñòèôèêàòîðîâ
Òðóäíî âîñïëàìåíÿþùååñÿ

Ãðóíòîâêà 0,2 êã/ì2
Ïîêðûòèå 1,2 êã/ì2

Sate Plan10
Óíèâåðñàëüíàÿ âûñîêîîáîãàùåííàÿ ñàìîðàñòåêàþùàÿñÿ âûðàâíèâàþùàÿ ìàññà äëÿ ïîëà,
ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ òèïîâ îñíîâàíèé. Òîëùèíà ñëîÿ îò 2 äî 10 ìì.

Äëÿ âûðàâíèâàíèÿ ïðèëîæåíèé ïîä êîâåð, ïàðêåò, ëèíîëåóì è ÏÂÕ ïîâåðõíîñòåé
Èñïîëüçóåòñÿ òîëüêî â ïîìåùåíèè

Ñàìîâûðàâíèâàíèå ïîâåðõíîñòè
Ëåãîê ïðè íàíåñåíèè
Áûñòðàÿ óñòàíîâêà

Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ íàñîñîì
Áûñòðîå ãèäðàâëè÷åñêîå òâåðäåíèå

Òîëùèíà 1,60 êã/ì2 íà 1 ìì

Sate Plan20
Óíèâåðñàëüíàÿ âûñîêîîáîãàùåííàÿ ñàìîðàñòåêàþùàÿñÿ âûðàâíèâàþùàÿ ìàññà äëÿ ïîëà,
ìîæåò ïðèìåíÿòüñÿ äëÿ ðàçëè÷íûõ òèïîâ îñíîâàíèé. Òîëùèíà ñëîÿ îò 2 äî 20 ìì.

Äëÿ âûðàâíèâàíèÿ ïîëîâ ïîä íàïîëüíûå ïîêðûòèÿ èëè ïîêðûòèé

Ñàìîâûðàâíèâàíèå ïîâåðõíîñòè
Ëåãîê ïðè íàíåñåíèè
Áûñòðàÿ óñòàíîâêà
Âîçìîæíîñòü íàíåñåíèÿ íàñîñîì
Áûñòðîå ãèäðàâëè÷åñêîå òâåðäåíèå

Òîëùèíà 1,60 êã/ì2 íà 1 ìì • 20 êã êðàôò ìåøîê

Satex SH1
Ñðåäñòâî äëÿ óïðî÷íåíèÿ, ïîâûøåíèÿ õèìè÷åñêîé ñòîéêîñòè è ñíèæåíèÿ ñâîéñòâà ïîâåðõíîñòè
áåòîíà è öåìåíòíûõ ñòÿæåê ê ïûëåîáðàçîâàíèþ

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:
Õèìè÷åñêîå ñðåäñòâî äëÿ óïëîòíåíèÿ ñâåæåãî áåòîíà è öåìåíòíûõ ñòÿæåê
Ñàíèðîâàíèå è çàùèòà ìèíåðàëüíûõ îñíîâàíèé (áåòîí è öåìåíòíûå ñòÿæêè)
Ñâÿçûâàíèå ïûëè è óêðåïëåíèå ñòðóêòóðû è ïîâåðõíîñòè ìåëêî-
ïîðèñòûõ ìèíåðàëüíûõ ñòðîèòåëüíûõ ìàòåðèàëîâ
Çàùèòà îò çàãðÿçíåíèé è ïîâðåæäåíèé ìåëêîïîðèñòîé ñòðóêòóðû
Ïîâûøåíèå ïðî÷íîñòè íà èñòèðàíèå

Áåñöâåòíûé ,Ùåëî÷íîé ïðîäóêò
Ïîâûøàåò èçíîñòîéêîñòü
Ïîâûøàåò ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå
Ñíèæàåò âîäîïîãëîùåíèå è ïîãëîùåíèå âðåäíûõ ñîëåé

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä:
200 - 500 êã/ì2

Óïàêîâêà
30 êã ïëàñòèêîâîå âåäðî
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Ñâîéñòâà:

Óïàêîâêà

Ðàñõîä:

Ðàñõîä:

ÏÎÊÐÛÒÈß ÄËß ÏÎËÎÂ

Ðàñõîä:

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

• 25 êã êðàôò ìåøîê

20 êã êðàôò ìåøîê

25 êã êðàôò ìåøîê

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä: Óïàêîâêà
25 êã êðàôò ìåøîê

Satex Top200
Òð¸õêîìïîíåíòíûé,ñïåöèàëüíûé íàëèâíîé ðàñòâîð äëÿ íàíåñåíèÿ ïîñëåäíåãî 
ñëîÿ íà ìåòàëëè÷åñêèå è áåòîííûå ïîâåðõíîñòè 
Ïðèìåíÿåòñÿ â ñêëàäñêèõ ïîìåùåíèÿõ, ïðîèçâîäñòâåííûõ öåõàõ, ìàñòåðñêèõ, ãàðàæåé, ïîãðåáîâ

Õîðîøàÿ àäûãåçèÿ íà ìåòàëëè÷åñêèå ïîâåðõíîñòè
Åëàñòè÷íûé,íå äàåò óñàäîê
Áåç ðàñòâîðèòåëåé
Áåç âðåäåí äëÿ îêðóæàþøåé  ñðåäû
Ïðîñò â èñïîëüçîâàíèè è ïðèìåíåíèè
Âîäîíåïðîíèöàåìûé

4-6 kã/m2

Satex Top150
Îòâåðäèòåëü ïîâåðõíîñòè íà êîðóíä îñíîâå

Ïðîòèâ âûñîêîãî ìåõàíè÷åñêîãî èçíîñà è ñòîéêîñòü ê èñòèðàíèþ íà ïîëàõ

Ìàñòåðñêèå
Ìàãàçèíû
Ïàðêîâêàõ
ÑÒÎ
Íà ïîëàõ âåðôè è òä.

Ãîòîâûé ê èñïîëüçîâàíèþ â ñîñòàâå ñïåöèàëüíûé êîðóíä, àãðåãàòíûé, öåìåíòíûå è 
ñïåöèàëüíûå äîáàâêè è ïèãìåíòû äëÿ çàäåðæêè èç ïîâåðõíîñòü ïûëè
Çàøèøàåò îò óäàðîâ
Ñòîåê íà âîçäåéñòâèå íåêîòîðûõ ìàñåë è ñëàáûõ êèñëîò.

4-6 êã/ì2

Satex Top100
Îòâåðäèòåëü ïîâåðõíîñòè íà êîðóíä è êâàðöåâîé îñíîâå

Ìàñòåðñêèå
Ìàãàçèíû
Ïàðêîâêàõ
ÑÒÎ
Íà ïîëàõ âåðôè è òä

Ïðîòèâ âûñîêîãî ìåõàíè÷åñêîãî èçíîñà è ñòîéêîñòü ê èñòèðàíèþ íà ïîëàõ

Ãîòîâûé ê èñïîëüçîâàíèþ â ñîñòàâå ñïåöèàëüíûé êîðóíä, àãðåãàòíûé, öåìåíòíûå è 
ñïåöèàëüíûå äîáàâêè è ïèãìåíòû äëÿ çàäåðæêè èç ïîâåðõíîñòü ïûëè
Çàøèøàåò îò óäàðîâ

4-6 êã/ì2

Satex Top50Q
Îòâåðäèòåëü ïîâåðõíîñòè íà êâàðöåâîé îñíîâå

Ïðîòèâ âûñîêîãî ìåõàíè÷åñêîãî èçíîñà è ñòîéêîñòü ê èñòèðàíèþ íà ïîëàõ

Ìàñòåðñêèå
Ìàãàçèíû
Ïàðêîâêàõ
ÑÒÎ

Ãîòîâûé ê èñïîëüçîâàíèþ â ñîñòàâå êîòîðîãî ñïåöèàëüíûå äîáàâêè è êâàðö,
äëÿ çàäåðæêè èç ïîâåðõíîñòü ïûëè
Çàøèøàåò îò óäàðîâ

4-6 êã/ì2
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Ñâîéñòâà:

Satex ÈÇÂÅÑÒÜ

Satex HL
Ãèäðàâëè÷åñêàÿ èçâåñòü

Äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ ñòàðûõ èñòîðè÷åñêèõ çäàíèé,îêàçûâàåò ñâÿçóþùåå  äåéñòâèå ïðè
ïîäãîòîâêå ðåñòàâðàöèè èñòîðè÷åñêèõ ïàìÿòíèêîâ 

Â çàâèñèìîñòè îò èñïîëüçîâàíèÿ è ìåòîäà èñïîëüçîâàíèÿ

Satex HRM
Ìèíåðàëüíûé ðàñòâîð äëÿ âîññòàíîâëåíèÿ óòðàò è ðåñòàâðàöèîííûõ ðàáîò

Ðåñòàâðàöèÿ, âîñïîëíåíèå óòðàò è âîññòàíîâëåíèå ïðîôèëÿ ìèíåðàëüíûõ 
îñíîâàíèé (ïðèðîäíûé êàìåíü, êèðïè÷, áåòîí, èñêóññòâåííûé êàìåíü)
Âîññîçäàíèå äåêîðàòèâíûõ àðõèòåêòóðíûõ ýëåìåíòîâ ìåòîäîì
çàïîëíåíèÿ ôîðì (ðåïðîäóêöèè

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Óïàêîâêà

Îòëè÷íàÿ àäãåçèÿ ê áîêîâûì ïîâåðõíîñòÿì
Ïðàêòè÷åñêè îòñóòñòâóåò âíóòðåííåå íàïðÿæåíèå
Ïèãìåíòû íå ÷óâñòâèòåëüíû ê èçâåñòè è öåìåíòó, íå âûãîðàþò
Ïðî÷íîñòü íà ñæàòèå:
íîðìàëüíàÿ < 13 Í/ìì2 (M5)
ìÿãêàÿ < 8 Í/ìì2 (M2,5)
Ìîäóëü ýëàñòè÷íîñòè:
íîðìàëüíàÿ îê. 15*103 Í/ìì2
ìÿãêàÿ îê. 9*103 Í/ìì2

Ðàñõîä:
Â çàâèñèìîñòè îò ñôåðû ïðèìåíåíèÿ è ïðî÷íîñòè ïðîäóêòà:
Íîðìàëüíàÿ îê. 1,8 êã íà ë çàïîëíÿåìîãî îáúåìà

15 êã êðàôò ìåøîê

Satex L INJ

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Ðàñõîä: Óïàêîâêà

ÓïàêîâêàÐàñõîä:
Â çàâèñèìîñòè îò ñôåðû ïðèìåíåíèÿ è ïðî÷íîñòè ïðîäóêòà:
Íîðìàëüíàÿ îê. 1,8 êã íà ë çàïîëíÿåìîãî îáúåìà

15 êã êðàôò ìåøîê

Âûñîêîòåêó÷èé ìèíåðàëüíûé ðàñòâîð íå ñîäåðæàøèé öåìåíò äëÿ çàïîëíåíèÿ ïóñòîò
 è èíúåêòèðîâàíèÿ

Ïîâûøåíèå ïðî÷íîñòè ïóñòîòåëûõ è îñëàáëåííûõ ýëåìåíòîâ êëàäêè ñîãëàñíî òðåáîâàíèÿì
WTA 4-3-98-D
Çàïîëíåíèå øâîâ, â ÷àñòíîñòè,ïðè çàìåíå è âîñïîëíåíèè óòðàò êëàäîê

Ïðåâîñõîäíàÿ òåêó÷åñòü
Êîìïåíñèðîâàííàÿ óñàäêà
Âûñîêîêà÷åñòâåííîå âÿæóùåå ñ íèçêèì ñîäåðæàíèåì ùåëî÷åé
è âûñîêîé óñòîé÷èâîñòüþ ê ñóëüôàòàì
Îáúåìíûé âåñ ñóõîãî îñòàòêà îê. 1,4 êã/äì3
Ïîðèñòîñòü: > 20% ïî ìàññå

Îê. 1,4 êã íà ë çàïîëíÿåìîãî îáúåìà 20 êã êðàôò ìåøîê

Satex ÔÀÑÀÄÍÀß ÇÀØÈÒÀ

Satex SL
Áåñöâåòíàÿ ãèäðîôîáèçèðóþùàÿ ïðîïèòêà íà îñíîâå ñèëàíà / ñèëîêñàíà äëÿ èçâåñòíÿêà

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:
Ìèíåðàëüíûå ñòðîèòåëüíûå ìàòåðèàëû, â ÷àñòíîñòè èçâåñòü-
ñîäåðæàùèé ïðèðîäíûé êàìåíü

Ñâîéñòâà:
Âîäîîòòàëêèâàþùèå ñâîéñòâà
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü
Õîðîøàÿ ïðîíèêàþùàÿ ñïîñîáíîñòü
Óñòîé÷èâîñòü ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ;
ñâåòî- è àòìîñôåðîñòîéêîñòü
Ñòàáèëüíîñòü ãèäðîôîáíûõ ñâîéñòâ â òå÷åíèå
 äëèòåëüíîãî âðåìåíè

Ðàñõîä: Óïàêîâêà

5,15 ëò êàíèñòðà æåñòÿííàÿ
Ïðèðîäíûé êàìåíü ìåëêîïîðèñòûé: îê. 0,2 – 0,5 ë/ì2
Ïðèðîäíûé êàìåíü êðóïíîïîðèñòûé: îê. 0,4 – 1,5 ë/ì2
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Ñâîéñòâà:

Satex S

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

ÓïàêîâêàÐàñõîä:

Óïàêîâêà

ÓïàêîâêàÐàñõîä:

Satex ÔÀÑÀÄÍÀß ÇÀØÈÒÀ

Ñôåðà ïðèìåíåíèÿ:

Ñâîéñòâà:

Áåñöâåòíàÿ ãèäðîôîáèçèðóþùàÿ ïðîïèòêà íà îñíîâå ñèëàíà / ñèëîêñàíà, ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëü
ñî ñëàáûì çàïàõîì.

Ïîðèñòûå ìèíåðàëüíûå ñòðîèòåëüíûå ìàòåðèàëû: îòêðûòàÿ êèðïè÷íàÿ êëàäêà,
ñèëèêàòíûé êèðïè÷, ìèíåðàëüíûå øòóêàòóðêè, ïîðèñòûé áåòîí è ëåãêèé áåòîí
Äîïîëíèòåëüíàÿ îáðàáîòêà /îáíîâëåíèå ãèäðîôîáèçèðîâàííûõ ïîâåðõíîñòåé

Âûñîêàÿ âîäîîòòàëêèâàþùàÿ ñïîñîáíîñòü
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü
Ïðåâîñõîäíàÿ ïðîíèêàþùàÿ ñïîñîáíîñòü
Ñëàáîâûðàæåííûé çàïàõ
Óñòîé÷èâîñòü ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ,ñâåòî- è àòìîñôåðîñòîéêîñòü
Ñòàáèëüíîñòü ãèäðîôîáíûõ ñâîéñòâ â òå÷åíèå äëèòåëüíîãî
âðåìåíè

Êèðïè÷íàÿ êëàäêà, ìåëêîïîðèñòàÿ:
Êèðïè÷íàÿ êëàäêà, êðóïíîïîðèñòàÿ:
Ñèëèêàòíûé êèðïè÷ ãëàäêèé:
Ñèëèêàòíûé êèðïè÷ ðåëüåôíûé:
Øòóêàòóðêà:
Ïîðèñòûé áåòîí:
Ôèáðîöåìåíò:
Ìîäóëüíûå áåòîííûå áëîêè:
Ïðèðîäíûé êàìåíü ìåëêîïîðèñòûé:
Ïðèðîäíûé êàìåíü êðóïíîïîðèñòûé:

îò 0,8 ë/ì2
îò 1,0 ë/ì2
îò 0,5 ë/ì2
îò 0,7 ë/ì2
îò 0,5 ë/ì2
îò 1,0 ë/ì2
îò 0,3 ë/ì2
îò 1,2 ë/ì2
îò 0,6 ë/ì2
îò 1,5 ë/ì2

5,15 ëò êàíèñòðà æåñòÿííàÿ

Satex SW
Áåñöâåòíàÿ ãèäðîôîáèðóþùàÿ ïðîïèòêà íà îñíîâå ñèëàíà/ñèëîêñàíà â âèäå ýìóëüñèè

Îñâåæåíèå ñòàðûõ, ïîñòðàäàâøèõ îò äëèòåëüíîãî âûâåòðèâà-
íèÿ ãèäðîôîáíûõ ïîêðûòèé
Ïîðèñòûå ìèíåðàëüíûå ñòðîèòåëüíûå ìàòåðèàëû (ñèëèêàòíûé
êèðïè÷, ïðèðîäíûé êàìåíü, îòêðûòûå êèðïè÷íûå êëàäêè, ìèíå-
ðàëüíûå øòóêàòóðêè, ïîðèñòûé è ëåãêèé áåòîí)
Äîïîëíèòåëüíàÿ îáðàáîòêà ïîêðûòèé ìèíåðàëüíûìè êðàñêàìè

Íå ñîäåðæèò ðàñòâîðèòåëåé,áåç çàïàõà
Óëó÷øåííàÿ ýêñïëóàòàöèîííàÿ íàäåæíîñòü,
íå âûäåëÿåò âðåäíûõ âåùåñòâ
Âîäîîòòàëêèâàþùèå ñâîéñòâà
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü
Óñòîé÷èâîñòü ê ÓÔ-èçëó÷åíèþ;
ñâåòî- è àòìîñôåðîñòîéêîñòü
Ñòàáèëüíîñòü ãèäðîôîáíûõ ñâîéñòâ â 
òå÷åíèå äëèòåëüíîãî âðåìåíè

Ñèëèêàòíûé êèðïè÷ ãëàäêèé:
Ñèëèêàòíûé êèðïè÷ ðåëüåôíûé:
Îòêðûòàÿ êèðïè÷íàÿ êëàäêà:
Êèðïè÷ êðóïíîïîðèñòûé:
Ïîðèñòûé áåòîí:
Ëåãêèé áåòîí:
Ïðèðîäíûé êàìåíü ìåëêîïîðèñòûé:
Ïðèðîäíûé êàìåíü êðóïíîïîðèñòûé:

îò 0,5 ë/ì2
îò 0,7 ë/ì2
îò 0,8 ë/ì2
îò 1,5 ë/ì2
îò 1,3 ë/ì2
îò 1,0 ë/ì2
îò 0,8 ë/ì2
îò 1,5 ë/ì2

5,15 ïëàñòèêîâàÿ êàíèñòðà

Satex ÔÀÑÀÄÍÀß ÊÐÀÑÊÀ

Satex Farbe SL
Ôàñàäíàÿ êðàñêà íà îñíîâå ñèëèêîíà

Èñïîëüçóåòñÿ â êà÷åñòâå âíóòðåííåãî îêîí÷àòåëüíîãî ïîêðûòèÿ íàä ìèíåðàëüíîé îñíîâîé ïîâåðõíîñòåé
Èñïîëüçóåòñÿ äëÿ îêðàñêè è çàùèòû ïîâåðõíîñòåé, íà êîòîðûõ çàâåðøåííû ðàáîòû ïî òåïëîèçîëÿöèè
 

Òâåðäûå è äîëãîñðî÷íîé ïåðñïåêòèâå
Âîäîîòòàëêèâàþùàÿ
Ïàðîïðîíèöàåìîñòü
Óñòîé÷èâîñòü ê èñòèðàíèþ, òðåíèÿ è çàãðÿçíåíèÿ
Íå îáåñöâåòèòü
Óñòîé÷èâîñòü ê äîæäþ
Îí èìååò ïëàñòè÷íóþ êîíñèñòåíöèþ, ëåãêî íàíîñèòñÿ

20 êã ïëàñòèêîâîå âåäðî
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Satex ÍÎÐÌÀËÜÍÛÅ ÏËÀÑÒÈÔÈÊÀÒÎÐÛ 

Satex BV10
Ïëàñòèôèêàòîð ñ ïðèìåñüþ/Óìåíüøåíèÿ âîäû (ASTM Òèï C494 A, TS-EN 934-2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: ìîäèôèöèðîâàííûé ïîëèìåð è gluconade Ñîäåðæàíèå Õëîðèäîâ % (EN 480-10): <0,1

Öâåò: Êîðè÷íåâûé Ïëîòíîñòü: 1,09+_ 0,02 ã/ñì3

Satex BV20
Ïëàñòèôèêàòîð ñ ïðèìåñüþ óìåíüøåíèÿ âîäû / çàìåäëÿþùåå ñõâàòûâàíèå 
                       (ASTM Òèï C494, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 10)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: èçìåíåííûé ëèãíîñóëüôîíàò Ñîäåðæàíèå Õëîðèäîâ % (EN 480-10): <0,1

Öâåò: Êîðè÷íåâûé Ïëîòíîñòü: 1,19+_ 0,05 ã/ñì3

Satex ÑÐÅÄÍÈÅ ÏËÀÑÒÈÔÈÊÀÒÎÐÛ (ÑÌßÃ×ÈÒÅËÈ) ÄÎÁÀÂÊÈ 

Satex MR75
Ïëàñòèôèêàòîðíûå äîáàâêè ñðåäíåãî êëàññà äëÿ óìåíüøåíèÿ âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå 
                                        (ASTM Òèï C494, TS-EN 934-2)
Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: èçìåíåííûé ëèãíîñóëüôîíàò Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò: Êîðè÷íåâûé                                                                                 Ïëîòíîñòü: 1,20+_ 0,03ã/ñì3

Satex MR100
Ïëàñòèôèêàòîðíûå äîáàâêè ñðåäíåãî êëàññà äëÿ óìåíüøåíèÿ âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå 

 (ASTM Òèï C494, TS-EN 934-2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: èçìåíåííûé ëèãíîñóëüôîíàò                             Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò: Êîðè÷íåâûé                                                                                 Ïëîòíîñòü: 1,20+_ 0,03ã/ñì3

Satex FM100

Satex ÑÓÏÅÐ ÏËÀÑÒÈÔÈÊÀÒÎÐÛ ,ÄÎÁÀÂÊÈ 

Ñóïåðïëàñòèôèêàòîðíûå äîáàâêè äëÿ óìåíüøåíèÿ âîäû/çàìåäëÿþùåå ñõâàòûâàíèå â áîëüøîì äèïàçîíå 

(ASTM C494 Òèï G, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 11.1 è 11.2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:  ïîëèíàôòàëèíñóëüôîíàò- ñóëüôîíàòíàÿ     Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò: Êîðè÷íåâûé                                                                                 Ïëîòíîñòü: 1,19+_ 0,03ã/ñì3

Satex FM125
Ñóïåðïëàñòèôèêàòîðíûå äîáàâêè äëÿ óìåíüøåíèÿ âîäû/çàìåäëÿþùåå ñõâàòûâàíèå â áîëüøîì äèïàçîíå 

(ASTM C494 Òèï G, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 11.1 è 11.2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:  ïîëèñóëüôàí                                                    Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò: Êîðè÷íåâûé                                                                                 Ïëîòíîñòü: 1,20+_ 0,03ã/ñì3

Ñóïåðïëàñòèôèêàòîðíûå  ïðèìåñè/äëÿ óìåíøåíèÿ âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå
             (ASTM C494 Òèï F, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 3.1 è 3.2)

Satex FM150

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:  Íàôòàë ñóëüôîíàò                                                   Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò: Êîðè÷íåâûé                                                                                            Ïëîòíîñòü: 1,18+_ 0,03ã/ñì3

Satex ÍÎÂÎÅ  ÏÎÊÎËÅÍÈÅ ÏËÀÑÒÈÔÈÊÀÒÎÐÎÂ È  ÄÎÁÀÂÎÊ 

Ñóïåðïëàñòèôèêàòîðíûå ïðèìåñè äëÿ óìåíüøåíèÿ âîäû/çàìåäëÿþùåå ñõâàòûâàíèå â áîëüøîì 
äèàïàçîíå (ASTM C494 Òèï G, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 11.1 è 11.2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:       Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò:                                                                                  Ïëîòíîñòü: 1,075+_ 0,02ã/ñì3

Polycarboxilic Ýôèð                                    
Òåìíî-ðóñûé

Íîâîå ïîêîëåíèå ïëàñòèôèêàòîðíûõ ïðèìåñåé äëÿ óìåíüøåíèÿ âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå 
(ASTM C494 Òèï F, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 3.1 è 3.2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:                                           Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò:                                                                                Ïëîòíîñòü: 1,07+_ 0,02ã/ñì3

Polycarboxilic Ýôèð
Òåìíî-ðóñûé 

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:                                             Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò:                                                                                   Ïëîòíîñòü: 1,05+_ 0,02ã/ñì3

Polycarboxilic Ýôèð
Òåìíî-ðóñûé 

Satex Flow 500

Satex Flow 600

Satex Flow 700
Íîâîå ïîêîëåíèå ïëàñòèôèêàòîðíûõ ïðèìåñåé, êîòîðàÿ îáåñïå÷èâàåò äîëãîå âðåìÿ 
ðàáîòîñïîñîáíîñòè è óìåíüøåíèå âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå
(ASTM C494 Òèï F, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 3.1 è 3.2)
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Satex ÃÈÄÐÎÈÇÎËßÖÈÎÍÍÛÅ ÏËÀÑÒÈÔÈÊÀÒÎÐÛ ÄÎÁÀÂÊÈ 

                                                                                                                 Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò: Êîðè÷íåâûé                                                                                 Ïëîòíîñòü: 1,07+_ 0,03ã/ñì3

Satex ÍÎÂÎÅ  ÏÎÊÎËÅÍÈÅ ÏËÀÑÒÈÔÈÊÀÒÎÐÎÂ È  ÄÎÁÀÂÎÊ 

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:                                           Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò:                                                                           Ïëîòíîñòü: 1,41+_ 0,03ã/ñì3

ñóëüôàò àëþìèíèÿ
Ñâåòëî-æåëòûé

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:  Polycarboxilic Ýôèð                                           Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Öâåò:   Òåìíî-ðóñûé                                                                                 Ïëîòíîñòü: 1,10 +_ 0,02ã/ñì3

(ASTM C494 Òèï F, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 3.1 è 3.2)

Satex Flow 800
Íîâîå ïîêîëåíèå ïëàñòèôèêàòîðíûõ ïðèìåñåé, êîòîðàÿ îáåñïå÷èâàåò äîëãîå âðåìÿ 
ðàáîòîñïîñîáíîñòè è óìåíüøåíèå âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå

Ãèäðîèçîëÿöèîííàÿ äîáàâêà äëÿ áåòîíà è ðàñòâîðà
Satex 20(DM)

Öâåò: Áåëûé
Ïëîòíîñòü: 1,09 ã/ñì3

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: Ìîäèôèöèðîâàííûé,îòòàëêèâàþùèé âîäó

Satex DMLQ
Ïëàñòèôèêàòîðíàÿ äîáàâêà äëÿ íåïðîíèöàåìîñòè âîäû íà áåòîí
            (ASTM Òèï C494, TS-EN 934-2 Òàáëèöà 9)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: Lignosulphonate è ïîâåðõíîñòíî-
                                       àêòèâíûå âåùåñòâà

Satex ÒÎÐÊÐÅÒ ÄÎÁÀÂÊÈ 

Satex Liquid SC
Ïðèìåñü äëÿ Òîðêðåò-áåòîíà 

Satex Powder SC

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà:  Àëþìèíàò è íåêîòîðûå                                Ñîäåðæàíèå õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
                                       ñïåöèàëüíûå ïîðîøêè
Öâåò: Ñâåòëî áåæåâûé                                                                        Ïëîòíîñòü: 1,00+_ 0,02ã/ñì3

Ïîðîøîê óñêîðèòåëü äëÿ ñóõîé ñìåñè òîðêðåò-áåòîíà âûñîêîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè

Satex ÑÏÅÖÈÀËÜÍÛÅ ÁÅÒÎÍÍÛÅ ÄÎÁÀÂÊÈ È ÄÎÏÎËÍÈÒÅËÜÍÛÅ ÏÐÎÄÓÊÒÛ

Satex VZ
Áåòîííàÿ äîáàâêà äëÿ óâåëè÷åíèÿ ðàáîòà ñïîñîáíîñòè è êîíòðîëèðóåìîé ïðèìåñè äëÿ øòóêàòóðêè
(ASTM C494 Òèï B, TS-EN 934-2)

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: ×èñòûé ôîñôàò
Öâåò: ñâåòëî-æåëòûé
Ïëîòíîñòü: 1,19+_ 0,03 ã/ñì3

Satex Redoz
Äëÿ óìåíüøåíèå âîäû â áîëüøîì äèàïàçîíå è ñîõðàíåíèÿ äîëãîâðåìåííîé 
ðàáîòàñïîñîáíîñòè êîíêðåòíîé ïðèìåñè

Õèìè÷åñêàÿ îñíîâà: Ïîëèìåð
Öâåò: Òåìíî-ðóñûé

Ñîäåðæàíèå Õëîðèäîâ% (EN 480-10): <0,1
Ïëîòíîñòü: 1,07 +_0,02 ã/ñì3
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Строительные системы

______________________________________

Системы для укладки плитки и герметизации щвов

Клеи для плиток

Sate Fix N            
Sate Fix ST         

Материалы для герметизации швов

Материалы для зашиты бетона и ремонтные растворы бетонов 

Мастики и герметики

Материалы для гидроизоляции сооружений

Генеральные строительные материалы

Sate Fuga N
Sate Fuga Flex

Sate RM 5
Sate RM 20
Sate RM St
Sate RMF
Sate DSpachtel

Satex ACR
Satex PU
Satex SLN

Sate PCC Grund
Sate RM Fix
Sate Pox INJ
Sate Pox RM
Satex VM

Satex Fix Flex    
Sate Ready Fix  

Satex PS
Satex PSF

Satex B 1K
Satex B 2K
Satex B Latex
Satex DS
Satex DSS
Satex Flex 2K
Satex Flex 2KS
Satex Ultra Flex 2K
Satex Crystallin

Satex F Folie
Satex PU Folie
Satex D Folie
Satex B Dach
Sate Band 120mm
Sate Band B 200
Sate Band B 300
Satex RH
Sate PUR INJ

Satex Multi
Satex Cure WX
Satex Cure AC
Satex G Primer

Sate Latex 
Sate Binder
Sate TF Grund

Sate Fuga Pox

Материалы для  термо изоляции 
Satex B Plus
Satex Deco Putz

Satex B Fix
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Системы для покрытия полов

Sate Pox WBP 150
Sate Pox WBP 160
Sate Pox PR 10
Sate Pox TC 120
Sate Pox TC 120 Str
Sate Pur 40 IND
Sate Pox Color AS

Sate Plan 10
Sate Plan 20
Satex SH1
Satex Top 200
Satex Top 150
Satex Top 100
Satex Top 50Q

Cистемы для реставрации памятников истории

Satex Farbe SL

Satex известь

Satex фасадная краска

Satex фасадная защита

Satex HL
Satex HRM

Satex SL
Satex S

Satex L INJ

Satex SW

Бетонные добавки и примеси

Satex средние пластификаторы(смягчители) добавки

Satex суперпластификаторы,добавки 

Satex торкрет добавки

Satex гидроизоляционные пластификаторы и добавки

Satex новое поколение пластификаторов и добавок

Satex нормальные пластификаторы

Satex специальные бетонные добавки и  
дополнительные продукты

Satex Bv10

Satex MR 75 Satex MR100

Satex BV20

Satex FM100
Satex FM125

Satex FM150

Satex Flow 500
Satex Flow 600

Satex Flow 700
Satex Flow 800

Satex 20 DM Satex DMLQ
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Satex VZ Satex Redoz
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